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บทคัดยอ 

 

การวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือจัดทําแผนการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอน 
โดยใชบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก จํากัด เปนกรณีศึกษาการผลิตชิ้นสวนรถจักรยานยนตโดยศึกษาในสวน
ของคอปอน หัวฉีด สกรูมอเตอร ปมไฮดรอลิก ถังน้ํามันไฮดรอลิก และวาลว จากการศึกษาเบื้องตนพบวาเม่ือ
มีการใชงานเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนไปในระยะหนึ่งเครื่องจักรเกิดการชํารุดเสียหายสงผลกระทบตอ
กระบวนการผลิตจนตองมีการหยุดซอมเคร่ืองจักร (Break down) งานวิจัยนี้จึงไดจัดทําแผนการบํารุงรักษา
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนและใบตรวจสอบไปใชในการเก็บขอมูล เพ่ือนํามาเปรียบเทียบผล
กอนและหลังการบํารุงรักษาเชิงปองกันประจําวัน และประจําสัปดาห ผลการวิจัยพบวากอนการบํารุงรักษา
ความเสียหายที่เกิดข้ึนกับคอปอน จํานวน 6 ครั้ง/22 วัน และหัวฉีด จํานวน 7 ครั้ง/22 วัน และสกรูมอเตอร 
จํานวน 8 คร้ัง/22 วัน หลังจากการจัดทําแผนบํารุงรักษาความเสียหายที่เกิดขึ้นกับคอปอน หัวฉีด และสกรู
มอเตอร ลดลงเหลือจํานวน 3 ครั้ง/22 วัน และ 3 ครั้ง/22 และ 4 ครั้ง/22 วัน ทําใหประหยัดคาใชจายในการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 17,500 บาท และ 6,900 บาท และ  21,200 บาท ตามลําดับ และกอน
การบํารุงรักษาประจําสัปดาหความเสียหายที่เกิดขึ้นกับปมไฮดรอลิก จํานวน 2 ครั้ง/4 สัปดาห และถังน้ํามัน  
ไฮดรอลิก จํานวน 1 คร้ัง/4 สัปดาห และวาลว จํานวน 1 คร้ัง/4 สัปดาห หลังจากการจัดทําแผนบํารุงรักษา
ความเสียหายที่เกิดขึ้นกับปมไฮดรอลิก ลดลงเหลือจํานวน 1 ครั้ง/4 สัปดาห และถังน้ํามันไฮดรอลิก ลดลง
เหลือจํานวน 1 ครั้ง/4 สัปดาห และวาลวไมมีความเสียหายที่เกิดข้ึน ทําใหประหยัดคาใชจายในการบํารุงรักษา    
เชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 30,000 บาท และ 11,100 บาท และ 2,100 บาท ตามลําดับ 
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ABSTRACT 
 

 The objective of this research is to create a Preventive Maintenance of Horizotal 

Plastic Injection Molding Machine Case study: Work Technical Plastic Co.,ltd as a case study 

of motorcycle parts production by studying neck, nozzle, screw, pump motor. Hydraulic, 

hydraulic oil tank and valves. From the initial study, it is found that when the horizontal 

injection molding machine is used for a while, the machine Breakdown affects the 

manufacturing process to break down. This research has prepared a preventive maintenance 

plan, horizontal injection molding machines, and a check sheet for data collection. To 

compare the results before and after preventive maintenance daily and weekly. The results 

of the research found that before the maintenance damage to the neck 6 times / 22 days 

and nozzles 7 times / 22 days and screw motor 8 times / 22 days after the maintenance 

plan, damage to the nozzle feeder and screw motor is reduced to 3 times / 22 days and 3 

times / 22 and 4 times / 22 days, resulting in cost saving for preventative maintenance in the 

amount of 17, 500 baht and 6, 900 baht and 21, 200 baht respectively and before Weekly 

maintenance, damage to find That occurred with the hydraulic pump 2 times / 4 weeks and 

hydraulic oil tanks 1 time / 4 weeks and valves 1 time / 4 weeks after the preparation of the 

maintenance plan that damage Occurs with a hydraulic pump reduced to 1 time / 4 weeks 

and the hydraulic oil tank drops to 1 time / 4 weeks and the valve has no damage resulting 

in cost savings in Maintenance And the amount of 30, 000 baht and 11, 100 baht and 2, 100 

baht respectively 

 

บทนํา 

 ธุ ร กิ จ อุ ต ส า ห ก ร ร ม ใ น ป จ จุ บั น มี
ความสําคัญและมีการแขงขันกันอยางมากซึ่งธุรกิจ
อุตสาหกรรมทุกประเภทตองปรับตัวใหสามารถอยู
รอดในดานตาง  ๆ  อาทิ เชน ในดานการผลิต
คุณภาพของสินคาและตนทุนจากการผลิตเพ่ือจะ
สามารถแขงขันกับคูแขงไดโดยมีเปาหมายคือทําให
เกิดผลกําไรสูงสุด ดังน้ันจะเห็นไดวาโรงงาน
อุตสาหกรรมจะมีการนําเครื่องจักรที่มีระบบ
เทคโนโลยีที่ทันสมัยเขามาชวยในการผลิต เพ่ือจะ
ทําใหกระบวนการผลิตเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 
ชวยลดเวลาในการผลิต และเพ่ิมปริมาณการผลิต 
แตเมื่อมีการใชงานเครื่องจักรไปในระยะหน่ึงก็จะ

เกิดการชํารุดเสียหายจนไมสามารถใชงานได    
และสงผลกระทบตอกระบวนการผลิตจนตองมีการ
หยุดซอมเคร่ืองจักร (Break down) ทําใหตนทุน
ในการผลิตสูงขึ้นและเกิดความลาชาจนไมสามารถ
สงมอบผลิตภัณฑใหกับลูกคาไดทันตามท่ีกําหนด 
หรือผลิตสินคาที่ไมไดคุณภาพตามท่ีลูกคากําหนด 
นอกจากน้ันยังทําใหเกิดของเสียจากกระบวนการ
ผลิตเพ่ิมสูงขึ้น ตลอดจนการสูญเสียโอกาสในการ
แขงขัน (ณัฐกร วิเศษศิริกุล, 2554: 1) 

ปจจุบันบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก 
จํากัดเปนบริษัทผลิตชิ้นสวนรถจักรยานยนตที่ใช
เครื่องฉีดพลาสติกเปนเครื่องจักรหลักในการผลิต 
ไดนําเครื่องจักรที่ทันสมัยมาใชในกระบวนการผลิต

การประชุมวชิาการสำหรับนักศกึษาระดับชาต ิครัง้ที่ ๓ 

The Third FIT SSRU Conference 2020

วันศุกร์ที่ 1 พฤษภาคม 2563 ณ คณะเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวทิยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 

- 421 -



 

ในปจจุบัน และแผนในการซอมบํารุงเครื่องจักร
ของบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก จํากัด คือ  
การบํารุงรักษาแบบไมมีการวางแผนลวงหนา    
เปนการบํารุ งรั กษาแบบแก ไข  (Breakdown 
maintenance) เปนการซอมแซมหรือเปล่ียน
ชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องจักร เมื่อเครื่องจักรนั้น        
เกิดชํารุดเสียหายจนไมสามารถทํางานได ซึ่งตาม
เ ป า ห ม า ย ส า ม า ร ถ ทํ า ก า ร ผ ลิ ต ชิ้ น ส ว น
รถจักรยานยนตได 1,100 ชิ้น/วัน จากการตรวจ 
พบวาจากการผลิตจริงสามารถทําการผลิตได 950 
ชิ้น/วัน คิดเปนรอยละ 13.64 ทําใหยอดการผลิต
ของทางบริษัทไมตรงตามเปาที่ทางบริษัทวางไว 
สาเหตุหลักมาจากเคร่ืองฉีดพลาสติกแบบแนวนอน
คอนขางเสียและมีปญหาบอยครั้ง สงผลทําใหตอง
หยุดการผลิตอยางฉับพลัน สงผลตอการมอบสินคา
ของทางบริษัท สาเหตุเน่ืองจากไมมีการบํารุง
เครื่องจักรอยางเปนระบบ จากปญหาดังกลาว     
จึงได เกิดการจัดทํากรณีศึกษา  การวางแผน
บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบ
แนวนอน เพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพของเครื่องจักรและ
ผลผลิตที่ ไดคุณภาพและเปนการชวยลดเวลา     
สูญเปลาเนื่องจากการหยุดซอมแซมเครื่องจักรของ
บริษัท เวิรคเทคนิคอล พลาสติก จํากัด ซึ่งไมไดมี
การวางแผนไวลวงหนา เปนการชวยลดตนทุนใน
การหยุดซอมแซมไดอีกทางหนึ่งดวยและยังสงผล
ใหกับบริษัทเกิดผลกําไรในการประกอบธุรกิจ  
 ในการวิ เคราะหหาสาเหตุปญหาของ
กระบวนการฉีดพลาสติก พบวา กระบวนการฉีด
พลาสติกจะมีองคประกอบหลักประกอบดวย คน 
เครื่องจักร วัตถุดิบ และวิธีการจากการศึกษา
องคประกอบในการวิเคราะหหาสาเหตุและผลของ
คน วิธีการ และวัตถุดิบน้ัน ทางผูศึกษาสามารถ  
ทําการควบคุมกระบวนการในการผลิตไดแตใน
ประเด็นของเคร่ืองฉีดพลาสติกน้ันทางผูวิจัย       
ไมสามารถทําการควบคุมกระบวนการในการผลิต
ได เนื่องมาจากบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก 
จํากัด มีความจําเปนจะตองใชเคร่ืองฉีดพลาสติก
ซึ่งเปนเครื่องจักรหลักในการผลิต โดยที่เครื่องจักร

ดังกลาวมีการใชงานมาอยางยาวนาน ทําใหสงผล
โดยตรงตอการผลิตชิ้นสวนรถจักรยานยนต 
 ดังนั้นทางผูวิจัยจึงจําเปนจะตองทําการ
บํ ารุ งรั กษา เชิ งปองกั น เ พ่ือที่ จะบํ ารุ งรั กษา
เครื่องจักรกอนท่ีเครื่องจะมีปญหา โดยจะแบง
ออกเปน 2 แผน ไดแก แผนการบํารุงรักษา        
เชิงปองกันประจําวัน และแผนการบํารุงรักษา    
เชิงปองกันประจําสัปดาห โดยจุดที่ตรวจสอบจะ
เปนสวนประกอบทั้งหมดของเครื่องจักร ไดแก     
คอปอน หัวฉีด และสกรูมอเตอร เพราะเปนจุดที่
เกิดปญหาบอยที่สุด และสามารถท่ีจะตรวจสอบได
ทุกวันสวนแผนประจําสัปดาหจะทําการตรวจสอบ
สอบปมไฮดรอลิก ถังน้ํามันไฮดรอลิก และวาลว    
เพราะเปนจุดที่เกิดปญหาไมบอย แตจะเกิดปญหา
ทุกสัปดาหซึ่งตรงกับนิยามของการบํารุงรักษา     
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติก เปนการบํารุงรักษา
โดยอาศัยหลักพ้ืนฐานในการดําเนินการตรวจสอบ
สภาพของเครื่องจักรตลอดระยะเวลาในการ
ปฏิบัติงานเพื่อปองกันความเสียหายที่จะเกิดขึ้นกับ
เครื่องจักรโดยฉับพลัน 

 
วัตถุประสงคของการวิจัย 

 
 เพ่ือจัดทําแผนการบํารุงรักษาเชิงปองกัน
เครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจําวัน และ
ประจําสัปดาห  
 

ระเบียบวิธีการวิจัย 
 
 1. ประช ากร ท่ี ใ ช ใ น กา รศึ กษ า  คื อ 
พนักงานบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก จํากัด 
จํานวน 25 คน 
 2. เครื่องจักท่ีใชในการวิจัย คือ เครื่องฉีด
พลาสติก ซึ่งสามารถแบงสาเหตุของการเกิดปญหา
ออกเปน 2 สวน ดังนี้ 
  สวนที่  1 สาเหตุของการเกิด
ปญหาจากการตรวจสอบประจําวัน ไดแก คอปอน 
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6 ครั้ง/22 หัวฉีด 7 คร้ัง/22 วัน และสกรูมอเตอร 
8 ครั้ง/22 วัน 
  สวนที่  2 สาเหตุของการเกิด
ปญหาจากการตรวจเช็คประจําสัปดาห ไดแก 
ปมไฮดรอลิก 2 ครั้ง/สัปดาห ถังน้ํามันไฮดรอลิก   
1 ครั้ง/สัปดาห และวาลว 1 ครั้ง/สัปดาห 
 3. เคร่ืองมือที่ใชในการวิจัย  คือ              
ใบตรวจเช็คการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงปองกัน 
ซึ่งประกอบดวยวิธีการสรางเครื่องมือในการวิจัย  
โดยรายละเอียดดังนี้ 
 วิธีการสรางเครื่องมือในการวิจัย 
 1. ทําการศึกษาเอกสาร บทความ และ
งานวิจัยที่เกี่ยวของกับทฤษฎี แนวคิด หลักการ    
ในการบํารุงรักษาเชิงปองกัน 
 2. กําหนดกรอบแนวคิดและขอบเขตการ
สรางเครื่องมือตามวัตถุประสงค 
 3. นําขอมูลที่ไดจากการศึกษาคนควา    
มาสรางเครื่องมือในการวิจัย 
 4. นําแผนและใบตรวจเช็คการบํารุงรักษา 
เชิงปองกันมาทบทวนเพื่อปรับปรุงแกไข 
 5. นําแผนและใบตรวจเช็คการบํารุงรักษา
เชิงปองกันไปใหอาจารยที่ปรึกษาทําการตรวจสอบ 
 6. ทําการจัดพิมพแผนและใบตรวจสอบ
ฉบับสมบูรณเพื่อนําไปใชจริงกับกลุมตัวอยาง 
 การเก็บรวบรวมขอมูลในการวิจัยครั้งนี้ได
ดําเนินการเก็บรวบรวมขอมูลจากเจาหนาที่ผูที่
รับผิดชอบในการตรวจสอบเครื่องฉีดพลาสติก    
ดวยตนเองตามแผนการบํารุงรักษาเชิงปองกัน   
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 1. เขาไปทําการเก็บขอมูลของเครื่องฉีด
พลาสติกแบบแนวนอนกอนการบํา รุงรักษา           
เชิงปองกันประจําวัน และประจําสัปดาห ในชวง
เวลาตั้งแต 1 ตุลาคม – 31 ตุลาคม 2562 
 2. เขาไปทําการเก็บขอมูลของเครื่องฉีด
พลาสติกแบบแนวนอนหลั งการใชแผนการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันประจําวัน และประจํา
สัปดาห ในชวงเวลาตั้งแต 1 ธันวาคม – 31 
ธันวาคม 2562 

 3. เมื่อเก็บรวบรวมขอมูลครบตามที่
กําหนดแลว จึงนํามาดําเนินการวิเคราะหขอมูล
ตอไป 
 การวิเคราะหขอมูลในการวิจัยครั้งนี้ได
ดําเนินการวิเคราะหขอมูลจากการตรวจสอบการ
บํารุงรักษาเคร่ืองฉีดพลาสติก โดยมีรายละเอียด
ดังนี้ 
 1. การวิเคราะหขอมูลจากเครื่องฉีด
พลาสติกโดยการเปรียบเทียบกอนและหลังของ
การใชแผนและใบตรวจสอบการบํารุ งรักษา       
เชิงปองกันของเคร่ืองฉีดพลาสติก คาสถิติพ้ืนฐาน 
ที่ใชไดแก คาความถ่ีรอยละ และคาเฉลี่ยเลขคณิต 

2. การวิเคราะหขอมูลจากการคิดตนทุน
ค า ใ ช จ า ย ก า ร บํ า รุ ง รั ก ษ า เ ชิ ง ป อ ง กั น                   
โดยเปรียบเทียบราคาซ้ือใหมในสวนที่เกิดการ
ขัดของกับการบํารุงรักษาเชิงปองกันในสวนที่เกิด
การขัดของของเครื่องฉีดพลาสติก สามารถทําการ
วิ เ ค ร า ะห ข อ มู ล ก า รคิ ด ต น ทุ น ก า ร ใ ช จ า ย            
การบํารุงรักษาเชิงปองกันแบงไดเปน 2 สวนไดแก 

2.1 การหาคาใชจายเน่ืองจากของเสีย 
(บาท/เดือน) = ผลตางจํานวนของเสียเฉลี่ยตอวัน
กอนและหลังปรับปรุง x ราคาวัสดุใหม (บาท/ชิ้น) 
x 30 วัน/เดือน  
 2.2 การหาคายอดสุทธิโดยหักคาอุปกรณ
การซอม  (บาท/ เดือน )  = การหาคา ใชจ าย
เนื่องจากของเสีย (บาท/เดือน) – [จํานวนของเสีย
เฉลี่ยตอวันกอนและหลังปรับปรุง x ราคาอุปกรณ
ซอม   (บาท/ชิ้น) – 30 วัน/เดือน] 
 

ผลการวิจัย 
 
 1. ผลการวิ จั ย ก อนการ บํ ารุ ง รั กษา        
เชิ งปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอน
ประจําวัน ในการเก็บขอมูลเดือนตุลาคม พบวา 
จากการตรวจสอบการบํารุ งรักษาเคร่ืองฉีด
พลาสติ กแบบแนวนอนประจํ า วั น  สา เห ตุ
ประกอบดวย คอปอน หัวฉีด และสกรูมอเตอร 
กอนการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงปองกัน คิดรวม
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เปนสาเหตุที่เกิดข้ึนจํานวน 21 คร้ัง/22 วัน เฉลี่ย
ประมาณ 0.95 ครั้ง/วัน  

 ตารางที่ 1 ผลการวิเคราะหขอมูลกอน
การบํารุงรักษาเชิงปองกันประจําวัน  

อุปกรณ หนาที่การทํางาน 
จํานวน 

(ครั้ง/22 วัน) 
คอปอน ลําเลียงเม็ดพลาสติก 6 
หัวฉีด ฉีดพลาสติกที่ออก

จากกระบอกสูบเขา
สูแมพิมพ 

7 

สกรู
มอเตอร 

หมุนพาใหพลาสติก
เ ค ลื่ อ น ที่ แ ล ะ 
คลุกเคลาพลาสติก
ใหเปนเนื้อเดียวกัน 

8 

รวม  21 

2. ผลการวิจัยกอนการบํารุงรักษา        
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจํา
สัปดาห ในการเก็บขอมูลเดือนตุลาคม พบวา   
จากการตรวจสอบการบํารุ ง รักษาเครื่องฉีด
พลาสติกแบบแนวนอนประจําสัปดาหสาเหตุ
ประกอบดวย ปมไฮดรอลิก ถังนํ้ามันไฮดรอลิก 
และวาลว คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้นจํานวน 4 
ครั้ง/4 สัปดาห หรือเฉลีย่ประมาณ 1 ครั้ง/สัปดาห 

ตารางที่ 2 ผลการวิเคราะหขอมูลกอน
การบํารุงรักษาเชิงปองกันประจําสัปดาห  

อุปกรณ หนาที่การทํางาน 
จํานวน
(ครั้ง/4 
สัปดาห) 

ปมไฮดรอ
ลิก 

ทําใหน้ํามันไฮดรอลิก  
มีแรงดัน 

2 

ถังน้ํามัน 
ไฮดรอลิก 

เปนตัวกลางในการ
ถายทอดแรงไปยังสวน
ตางๆ 

1 

วาลว อุปกรณควบคุมแรงดัน 
ควบคุมทิศทาง และ 1 

ปริมาณการไหลของ
น้ํามันไฮดรอลิก 

รวม  4 
  
 3. ผลการวิจัยหลังการบํารุงรักษาเชิง
ปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจําวัน 
ในการเก็บขอมูลเดือนธันวาคม พบวา จากการ
ตรวจเช็คการบํารุงรักษาเคร่ืองฉีดพลาสติกแบบ
แนวนอนประจําวัน สาเหตุประกอบดวย คอปอน 
หัวฉีด และสกรูมอเตอร หลังการบํารุงรักษา
เครื่องจักรเชิงปองกัน คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดข้ึน
10 ครั้ง/22 วันเฉลี่ยประมาณ 0.45 ครั้ง/วัน 

 

 

 

ตารางที่ 3 ผลการวิเคราะหขอมูลกอน
การบํารุงรักษาเชิงปองกันประจําวัน 

อุปกรณ หนาที่การทํางาน 
จํานวน
(ครั้ง/4 
สัปดาห) 

ปมไฮดรอ
ลิก 

ทําใหน้ํามันไฮดรอลิก 
มีแรงดัน 

1 

ถังน้ํามันไฮ
ดรอลิก 

เปนตัวกลางในการ
ถายทอดแรงไปยังสวน
ตางๆ 

1 

วาลว 

อุปกรณควบคุมแรงดัน 
ควบคุมทิศทาง และ
ปริมาณการไหลของ
น้ํามันไฮดรอลิก 

0 

รวม  2 

4. ผลการวิจัยหลังการบํารุงรักษา         
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจํา
สัปดาห ในการเก็บขอมูลเดือนธันวาคม พบวา 
จากการตรวจสอบการบํารุ งรักษาเคร่ืองฉีด
พลาสติกแบบแนวนอนประจําสัปดาห สาเหตุ
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ประกอบดวยปมไฮดรอลิก ถังน้ํามันไฮดรอลิก และ
วาลว คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้น 2 ครั้ง/4 
สัปดาห เฉลี่ยประมาณ 0.5 ครั้ง/สัปดาห 

 
ตารางที่ 4 ผลการวิเคราะหขอมูลหลังการ

บํารุงรักษาเชิงปองกันประจําสัปดาห 

อุปกรณ หนาที่การทํางาน 
จํานวน
(ครั้ง/4 
สัปดาห) 

ปมไฮดรอ
ลิก 

ทําใหน้ํามันไฮดรอลิก 
มีแรงดัน 

1 

ถังน้ํามันไฮ
ดรอลิก 

เปนตัวกลางในการ
ถายทอดแรงไปยังสวน
ตางๆ 

1 

วาลว 

อุปกรณควบคุมแรงดัน 
ควบคุมทิศทาง และ
ปริมาณการไหลของ
น้ํามันไฮดรอลิก 

0 

รวม  2 
 

 5. ผลเปรียบเทียบกอนการบํารุงรักษา  
เชิงปองกัน พบวา 

 5.1 กอนการบํารุงรักษา          
เชิงปองกันประจําวัน คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้น
จํานวน 21 ครั้ง/22 วัน เฉลี่ยประมาณ 0.95 ครั้ง/
วัน เมื่อมีการจัดทําใบตรวจสอบและแผนการ
บํารุ งรักษาเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอน      
หลังการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกันคิดรวม
เปนสาเหตุที่เกิดข้ึนจํานวน 10 คร้ัง/22 วันเฉลี่ย
ประมาณ 0.45 คร้ัง/วัน ซึ่งสาเหตุที่เกิดจากการ
ขัดของของเครื่องฉีดพลาสติกลดลงจํานวน 11 
ครั้ง/22 วัน เฉลี่ยประมาณ 0.5 ครั้ง/วัน 

 
  
 
 
 

ตารางที่ 5 ผลการเปรียบเทียบกอนการบํารุงรักษา
เชิงปองกันประจําวัน 

 

 

 ภาพที่ 1 แสดงการเปรียบเทียบสาเหตุ
กอนและหลังการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก
แบบแนวนอนประจําวัน 

 5.2 กอนการบํารุงรักษา           
เชิงปองกันประจําสัปดาห คิดรวมเปนสาเหตุที่
เกิดขึ้นจํานวน 4 ครั้ง/4 สัปดาห หรือเฉลี่ย
ประมาณ 1 ครั้ง/สัปดาห เมื่อมีการจัดทําใบ
ตรวจสอบและแผนการบํารุงรักษาเคร่ืองฉีด
พลาสติกแบบแนวนอน  หลังการบํารุ งรักษา
เครื่องจักรเชิงปองกันคิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้น
จํานวน 2 ครั้ง/4 สัปดาห เฉลี่ยประมาณ 0.5 ครั้ง/
สัปดาห ซึ่งสาเหตุที่เกิดจากการขัดของของ    

6 

7 

8 

3 3 

4 

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9
จํา
นว
นค

รั้งข
อง
สา
เห
ตุ 

กอนการบํารุงรักษา 

หลังการบํารุงรักษา 

จุดที่
ตรวจเช็ค 

กอน
บํารุงรักษา 
(ครั้ง/22 
วัน) 

หลัง
บํารุงรักษา 
(ครั้ง/22 
วัน) 

ลดลง 
(ครั้ง/22 
วัน) 

คอปอน 6  3 3 

หัวฉีด 7 3 4 

สกรู
มอเตอร 

8 4 4 

รวม 21 10 11 
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เครื่องฉีดพลาสติกลดลงจํานวน 2 คร้ัง/4 สัปดาห 
เฉลี่ยประมาณ 0.50 ครั้ง/4 สัปดาห 

 
ตารางที่ 6 ผลการเปรียบเทียบหลังการ

บํารุงรักษาเชิงปองกันประจําสัปดาห 

 

 
 ภาพที่ 2 แสดงการเปรียบเทียบสาเหตุ
กอนและหลังการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก
แบบแนวนอนประจําสัปดาห 

 จากการศึกษาการบํารุงรักษาเครื่องจักร
เชิงปองกันสามรถทําการลดจํานวนครั้งในการ
บํ า รุ ง รั กษา เชิ งป อ ง กั น เ ครื่ อ งฉี ดพลาส ติ ก         
แบบแนวนอน ซึ่งทําใหเคร่ืองจักรสามารถทํางาน
ไดอยางเต็มประสิทธิภาพ ทําใหสามารถประหยัด

คาใชจายในการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงปองกัน 
ดังนี้ 

1. การบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องฉีด
พลาสติกแบบแนวนอนประจําวันซ่ึงสาเหตุที่เกิด
จากการขัดของของเครื่องจักรลดลงจํานวน 11 
ครั้ง/22 วัน เฉลี่ยประมาณ 0.55 ครั้ง/วัน            
ซึ่งประกอบดวย คอปอน จํานวน 3 ครั้ง/22 วัน 
และหัวฉีด จํานวน 4 ครั้ง/22 วัน และสกรู
มอเตอร จํานวน 4 ครั้ง/22 วัน ทําใหประหยัด
คาใชจาย    ในการบํารุงรักษาเชิงปองกันเปน
จํานวนเงิน 17,500 6,900 บาท และ 21,200 
บาท ตามลําดับ 

2. การบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องฉีด
พลาสติกแบบแนวนอนประจําสัปดาห ซึ่งสาเหตุที่
เกิดจากการขัดของของเครื่องจักรลดลงจํานวน 2 
ครั้ง/4 สัปดาห เฉลี่ยประมาณ 0.50 ครั้ง/4 
สัปดาห ประกอบดวย ปมไฮดรอลิก ถังน้ํามันไฮ
ดรอลิก และวาลวจํานวน 2 ครั้ง/4 ทําใหประหยัด
คาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวน
เงิน 30,000 บาท 11,100 บาทและ 2,100 บาท 
ตามลําดับ 

 
สรุปผลการวิจัย 

 
 การ ศึกษาการวา งแผน บํ า รุ ง รั กษา         
เชิ งปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอน 
กรณีศึกษาบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก จํากัด 
เลขที่ 44/19 หมูที่ 5 ต.บางพลีใหญ อ.บางพลี     
จ .สมุทรปราการทางผูวิจัยไดทําการวางแผน
บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบ
แนวนอนออกเปน 2 แผนดังนี้ 
 1. การวางแผนบํารุงรักษาเชิงปองกัน
เครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจําวัน พบวา     
ความเสียหายที่เกิดขึ้นกับคอปอน หัวฉีด และสกรู
มอเตอรลดลงเปนจํานวน 3 ครั้ง/22 วัน และ
จํานวน 4 ครั้ง/22 วัน และจํานวน 4 ครั้ง/22 วัน 
สงผลใหประหยัดคาใชจายในการบํารุงรักษา      

2 

1 1 1 

0 

1 

0

0.5

1

1.5

2

2.5

จํา
นว
นค

รั้งข
อง
สา
เห
ตุ 

ชุดขอมูล 1 

ชุดขอมูล 2 

จุดที่
ตรวจสอบ 

กอน
บํารุงรักษา 

(ครั้ง/4 
สัปดาห) 

หลัง
บํารุงรักษา 

(ครั้ง/4 
สัปดาห) 

ลดลง 
(ครั้ง/
สัปดาห) 

1. ปมไฮ
ดรอลิก  

2 1 1 

2. ถัง
น้ํามันไฮ
ดรอลิก 

1 1 0 

3. วาลว 1 0 1 
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เชิงปองกันเปนเงินจํานวน 13,300 บาท 4,900 
บาท 16,200 บาท ตามลําดับ 
 2. การวางแผนบํารุงรักษาเชิงปองกัน
เครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจําสัปดาห 
พบวา ความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกับปมไฮดรอลิก    
ถังน้ํามันไฮดรอลิก และวาลว ลดลงเปนจํานวน 2 
ครั้ง/4 สัปดาห สงผลทําใหประหยัดคาใชจาย      
ในการบํารุ ง รักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 
30,000 บาท 11,100 บาท 2,100 บาท 
ตามลําดับ 
 

อภิปรายผลการวิจัย 
 
 จากการการศึกษาการวางแผนบํารุงรักษา
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอน 
กรณีศึกษาบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก จํากัด 
ทางผู วิ จั ยสามารถอภิปรายผลจากการวิจั ย         
โดยแบงเปน 2 แผนดังนี้ 
 1. กอนการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่อง
ฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจําวัน  พบวา        
ความเสียหายที่เกิดข้ึนกับคอปอน หัวฉีด และสกรู
มอเตอร  คิดรวมเปนสาเหตุที่ เกิดขึ้นจํานวน        
21 ครั้ง/22 วัน หรือเฉลี่ยประมาณ 0.95 ครั้ง/วัน 
เมื่อมีการจัดทําแผนการบํารุงรักษาเชิงปองกัน
เครื่ อ งฉี ดพลาสติ กแบบแนวนอน  หลั งการ
บํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน คิดรวมเปน
สาเหตุที่เกิดข้ึนจํานวน 10 คร้ัง/22 วัน หรือเฉลี่ย
ประมาณ 0.45 ครั้ง/วัน ซึ่งสาเหตุที่เกิดการขัดของ
ของ เครื่ อ งจั กรประจํ า วั นลดลง จํ านวน  11    
ครั้ง/22 วัน เฉลี่ยประมาณ 0.5 ครั้ง/วัน 
 2. หลั ง ก า รบํ า รุ ง รั กษ า เ ชิ ง ป อ ง กั น      
เครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอนประจําสัปดาห 
พบวา ความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกับปมไฮดรอลิก     
ถังน้ํามัน ไฮดรอลิก และวาลว คิดรวมเปนสาเหตุที่
เกิดขึ้นจํานวน 4 คร้ัง/4 สัปดาห หรือเฉลี่ย
ประมาณ 1 คร้ัง/สัปดาห เมื่อมีการจัดทําแผนการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบ
แนวนอนหลังการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน 

คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้นจํานวน 2 ครั้ง/4 
สัปดาห เฉลี่ยประมาณ 0.5 ครั้ง/สัปดาห ซึ่ง
สาเหตุที่เกิดจากการขัดของของเครื่องจักรประจํา
สัปดาหลดลงจํานวน 2 ครั้ง/4 สัปดาห เฉลี่ย
ประมาณ 0.5   ครั้ง/สัปดาห  
 เนื่ อ งจากการ ใช ง านของ เค ร่ื อ งฉี ด
พลาสติกแบบแนวนอนมีความถี่ในการใชงาน
คอนขางมากและขาดการบํารุงรักษา โดยเฉพาะ
อยางยิ่ งผู รับผิดชอบเครื่องฉีดพลาสติกแบบ
แนวนอน  ในการ ใช ง านไมมี การ ดูแลรักษา
เครื่องจักรใหมีความพรอมในการใชงานตลอดเวลา
จนเปนสาเหตุหลักทําใหเครื่องจักรเกิดปญหา
ขัดของตลอดเวลาของแตละวัน จึงสงผลทําใหตอง
หยุดทําการผลิตอยางฉับพลัน สงผลตอการมอบ
สินคาของทางบริษัท ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัย 
เกษม รุงเรือง (2552) ที่ไดศึกษาเรื่อง การวางแผน
บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องจักรในอุตสาหกรรม
รี เลย  ที่มีการวางแผนบํารุงรักษาเชิงปองกัน    
ความเสียหายจากการใชงานหรืออาจใชวิธีการซอม
บํารุงรักษาชิ้นสวนบางชิ้นของเครื่องจักรที่ไดรับ
ความเสียหาย ซึ่ งทางบริษัท เวิรคเทคนิคอล   
พลาสติก จํากัด ตองประเมินคาใชจายวาทางเลือก
ใดมีความคุมคาตอการลงทุนมากกวา ซึ่งจะสงผล
ตอตนทุนในการผลิตของทางบริษัท 
 

ขอเสนอแนะ 
 

 จากการการศึกษาการวางแผนบํารุงรักษา
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติกแบบแนวนอน 
กรณีศึกษาบริษัท เวิรคเทคนิคอลพลาสติก จํากัด 
ทางผูวิจัยมีขอเสนอแนะเพ่ือการนําผลวิจัยไปใช
แ ล ะ เ พ่ื อ ก า ร ทํ า ง านวิ จั ย ค รั้ ง ต อ ไป  โ ด ยมี
รายละเอียดดังนี้ 
 1. การศึกษาน้ีเปนเพียงวิธีการหนึ่งเทานั้น
ที่นํามาใชปรับปรุงระบบการซอมบํารุงเครื่องจักร
ในโรงงานกรณีศึกษาดังกลาว  เ พ่ือลดปญหา      
การขัดของของเครื่องจักร และลดของเสียจากงาน
ซอมท่ีมีผลกระทบจากเครื่องจักร ซึ่งยังสามารถใช
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วิธีทางดานวิศวกรรมอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ในการ
แก ไขและปรับปรุงระบบงานซอมบํารุ งห รือ
ปรับปรุงผลผลิตไดอีก เชน การวางแผนการผลิต
และการควบคุมคุณภาพ 
 2. ผูบริหารควรใหความสําคัญกับงานซอม
บํารุงเทียบเทากับงานผลิต เพราะหนวยงาน     
ซอมบํารุงเปนหนวยงานที่สนับสนุนใหงานดาน   
การผลิตเปนไปตามเปาหมาย 
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