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งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือจัดทําแผนการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกัน โดยใช โรงงานรุง
เจริญ เปนกรณีศึกษา จากการศึกษาเบ้ืองตนพบวาโรงงานตัวอยางไมมีแผนในการบํารุงรักษาเคร่ืองจักร โดย
จะทําการซอมบํารุงรักษาก็ตอเมื่อเครื่องจักรมีปญหาในหนางานเทานั้น งานวิจัยนี้จึงไดเสนอการจัดทําแผนใน
การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงปองกัน และไดนําใบตรวจเช็คไปใชในการเก็บขอมูล เพ่ือนํามาเปรียบเทียบผล
กอนและหลังการบํารุงรักษาเคร่ืองจักร ซึ่งสามารถสรุปผลไดดังตอไปน้ี 
 การวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกันประจําวัน พบวา ความเสียหายที่เกิดขึ้นกับ
สายไฮดรอลิก และคอปอนลดลงเปนจํานวน 2 ครั้ง/22 วัน และจํานวน 8 ครั้ง/22 วัน สงผลทําใหประหยัด
คาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 1,150 และ 16,800 บาท ตามลําดับ 

 การวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกันประจําสัปดาห พบวา ความเสียหายที่เกิด
ขึ้นกับกระบอกฉีด หัวฉีด และมอเตอรไฮดรอลิก ลดลงเปนจํานวน  1 ครั้ง/4 สัปดาห, จํานวน 4 ครั้ง/4 
สัปดาห และจํานวน 1 คร้ัง/4 สัปดาห สงผลทําใหประหยัดคาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวน
เงนิ 7,050, 15,000 และ 4,200 บาท ตามลําดับ 
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Abstract 
 

 The purpose of this research is to create a preventive maintenance plan for 
injection molding machines by using Rungcharoen plant as a case study. From the 
preliminary study, it is found that the sample factory does not have a plan to maintain the 
machine. There are only on-site problems. This research therefore proposes a plan for 
preventive machinery maintenance and has implemented Check to use to store data in 
order to compare results before and after maintenance, which can be summarized as 
follows. 
 The daily planning of the preventive injection molding machine shows that damage 

to the hydraulic lines and Hopper Throat is reduced to 2 times / 22 days and 8 times 22 

days resulting in cost saving for preventative maintenance in the amount of 1, 150 and 16, 

800 baht respectively 

 The weekly planning of the preventive plastic injection molding machine found 

that the damage to the injection nozzles, injectors and hydraulic motors was reduced to 1 

time 4 weeks, 4 times / 4 weeks and 1 time / 4 weeks resulting in a preventative 

maintenance cost of 7, 050, 15, 000 and 4, 200 baht respectively 

 
Key words: Injection molding machine, Preventive Maintenance, Machine maintenance 
planning 
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บทนํา 
อุตสาหกรรมพลาสติกเปนตลาดทั่วโลกที่

เกี่ยวของกับการผลิตหรือใชพลาสติก พลาสติกเปน
สารประกอบทางเคมีที่มีมูลคาเบามีความคงทน
และราคาไมแพงในการผลิตและมีรูปทรงงายใน
หลายรูปแบบ สินคาธรรมดาและพิเศษจํานวนมาก
ที่ ผลิตจากพลาสติกหรือที่ เ รี ยกว า โพลิ เมอร 
ผลิตภัณฑพลาสติกจึงปรากฏเกือบทุกที่ในโลก
แมวาอุตสาหกรรมพลาสติกจะมีอยูตั้ งแตตน
ศตวรรษที่ 20 ในสมัยโบราณมนุษยใชสิ่งที่เรียกวา
โพลิเมอรธรรมชาติเชนยางยางพาราแข็งหรือแตร
สัตวเพ่ือสรางวัตถุพิเศษที่ไมสามารถทําจากโลหะ
หินหรือวัตถุดิบทั่วไปอ่ืน ๆ สิ่งของพิเศษเหลานี้
รวมถึงสิ่งปกคลุมของหนาตางอาหารและเครื่องดื่ม
และเครื่องประดับ ในชวงป ค .ศ . 1800 และ
ทศวรรษ 1900 นักวิทยาศาสตรไดเปดตัวโพลิเมอร
สังเคราะหชนิดแรกที่ผลิตจากถานหินปโตรเลียม
หรือเซลลูโลส พอลิเมอรหรือพลาสติกเหลาน้ีพบวา
ใชเปนภาชนะสําหรับทําอาหารฉนวนไฟฟาและ
วัสดุที่ อยู อาศัย  เมื่ อถึ งปลายป  ค .ศ .  1920 
อุตสาหกรรมพลาสติกไดสรางมาตรฐานใหม
สําหรับสินคาที่ผลิตโดยมวลซึ่งจะเปนตัวกําหนด
สวนที่ เหลือของศตวรรษที่ 20 ในยุคปจจุบัน
พลาสติกรวมถึงสารสังเคราะหจํานวนมากรวมถึง
โพลีไวนิลคลอไรด (PVC) โพลีเอสเตอรและพอ
ลิสไตรีนซึ่งเปนที่รูจักในชื่อ Styrofoam ™ 
พลาสติกสามารถมีรูปรางเปนรูปแบบตาง ๆ
น้ําหนักและจุดแข็งสําหรับการใชงานท่ีหลากหลาย 
ผลิตภัณฑหรือชิ้นสวนผลิตภัณฑหลายชิ้นทําจาก
พลาสติกหลายชนิดรวมถึงชิ้นสวนรถยนตและ
รถยนตฉนวนและวัสดุกันกระแทกและแมแต
รองเทาและเสื้อผา อุตสาหกรรมพลาสติกจึง
กลายเปนที่แพรหลายในประเทศท่ีพัฒนาแลว 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ พ ล า ส ติ ก มี บ ท บ า ท ใ น
ชีวิตประจําวันของมนุษย และมีแนวโนมการใชเพ่ิม
มากขึ้นโดยลําดับ เพ่ือนํามาใชแทนวัสดุธรรมชาติ 
เชน ไม หนัง ยาง โลหะตาง ๆ เนื่องจากพลาสติกมี
คุณสมบัติเดนในดานความทนทาน น้ําหนักเบา 

สามารถข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑแบบตาง ๆ ไดงาย 
และสามารถนําไปใชงานไดหลากหลาย อีกทั้ง
พลาสติกสามารถทําใหมีคุณสมบัติตามที่ตองการ
ได โดยขึ้นอยูกับการเลือกใชวัตถุดิบ การเติม
สารเติมแตง (Additives) ไดแก สารเสริมสภาพ
พลาสติก (Plasticizer)  สารปรับปรุงคุณภาพ 
(Modifier)  สาร เส ริ ม  (Filler)  สารคงสภาพ 
(Stabilizer) สารยับยั้งปฏิกิริยา ( Inhibitor) สาร
หลอลื่น (Lubricant) และผงสี (Pigment) ดังนั้น
ในป จ จุ บั นพล าส ติกจึ ง มี ส ว น เกี่ ย ว ข อ งกั บ
อุตสาหกรรมเกือบทุกประเภท เชน อุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑ อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
อุตสาหกรรมกอสราง ฯลฯอุตสาหกรรมพลาสติก
เปนตลาดทั่วโลกที่เกี่ยวของกับการผลิตหรือใช
พลาสติก พลาสติกเปนสารประกอบทางเคมีที่มี
มูลคาเบามีความคงทนและราคาไมแพงในการผลิต
และมีรูปทรงงายในหลายรูปแบบ สินคาธรรมดา
และพิเศษจํานวนมากที่ผลิตจากพลาสติกหรือที่
เรียกวาโพลิเมอร ผลิตภัณฑพลาสติกจึงปรากฏ
เกือบทุกท่ีในโลกแมวาอุตสาหกรรมพลาสติกจะมี
อยูตั้งแตตนศตวรรษท่ี 20 

โรงงานรุงเจริญ เปนโรงงานผลิตแปรรูป
พลาสติกที่นํ า เม็ดพลาสติกมาหลอเปนแกน
พลาสติกพันเสนดายและเปนกลองใสผลิตภัณฑ
และกลองพลาสติก โรงงานจะเช็คสภาพเครื่องเปน
รายปและไมมีแผนการบํารุงรักษา ทางผูวิจัยจะ
จัดทําแผนการบํารุงรักษาเคร่ืองฉีดพลาสติกเพ่ือ
เปนการตรวจเช็คในระยะสั้นและระยะยาวเพ่ือเปน
การเตรียมวัสดุอุปกรณและทั้งดานบุคลากรใหเขา
มาชวยในการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกใหคง
สภาพท่ีดีและสมบูรณมากที่สุด นอกจากนี้ยังเปน
การปองกันการเกิดอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจาก
การทํางานของเคร่ืองจักรที่ขาดประสิทธิภาพ
สามารถตรวจสอบเคร่ืองจักรไดอยางเปนระบบ
รวมถึงกําหนดระยะเวลาในการซอมบํารุงไดอยาง
ถูกตองโดยไมสงผลกระทบตอกระบวนการผลิต 

 

การประชุมวชิาการสำหรับนักศกึษาระดับชาต ิครัง้ที่ ๓ 

The Third FIT SSRU Conference 2020

วันศุกร์ที่ 1 พฤษภาคม 2563 ณ คณะเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวทิยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 

- 431 -



วัตถุประสงคของการวิจัย 
1. เพ่ือทําแผนการบํารุงรักษาเชิงปองกัน

ของเครื่องฉีดพลาสติก กรณีศึกษาโรงงานรุงเจริญ 
จังหวัดสมุทรปราการ 

2. เพ่ือศึกษาดําเนินงานการบํารุงรักษา
เชิงปองกันเครื่องฉีดพลาสติก กรณีศึกษาโรงงานรุง
เจริญ จังหวัดสมุทรปราการ 

 
ระเบียบวิธีวิจัย 

 การวางแผนการบํารุงรกัษาเครืองฉีด
พลาสติกเชิงปองกัน กรณีศึกษาโรงงานรุงเจริญ 
สําหรับวิธีการสรางเครื่องมือในการวิจัยที่ใชในการ
เก็บรวบรวมในการวิจัยครั้งนี้มีรายละเอียดดังนี้ 
 1. ทําการศึกษาเอกสาร บทความ และ
งานวิจัยที่เกี่ยวของกับทฤษฎี แนวคิด หลักการใน
การบํารุงรักษาเชิงปองกัน 
 2. กําหนดกรอบแนวคิดและขอบเขตการ
สรางเครื่องมือตามวัตถุประสงค 
 3. นําขอมูลที่ไดจากการศึกษาคนความา
สรางเครื่องมือในการวิจัย 
 4. นําแผนและใบตรวจเช็คการบํารุงรักษา
เชิงปองกันมาทบทวนเพ่ือปรับปรุงแกไข 
 5. นําแผนและใบตรวจเช็คการบํารุงรักษา
เชิงปองกันไปใหอาจารยที่ปรึกษาทําการตรวจสอบ  
 6. ทําการจัดพิมพแผนและใบตรวจเช็ค
ฉบับสมบูรณเพ่ือนําไปใชจริงกับกลุมตัวอยาง 
 

ผลการวิจัย 
 ผลการวิเคราะหขอมูลกอนการบํารุงรักษา
เชิงปองกันเคร่ืองฉีดพลาสติกประจําวันในการเก็บ
ขอมูลเดือนพฤษภาคม จากการตรวจเช็คการ
บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกประจําวัน สาเหตุ
ประกอบดวย สายไฮดรอลิก คอปอน กอนการ
บํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน คิดรวมเปน
สาเหตุที่เกิดข้ึนจํานวน 23 ครั้ง/22 วัน หรือเฉล่ีย
ประมาณ 1.05 ครั้ง/วัน 
 ผลการวิเคราะหขอมูลกอนการบํารุงรักษา
เครื่องฉดีพลาสติกเชิงปองกันประจําสัปดาหในการ

เก็บขอมูลทุกวันศุกรของเดือนพฤษภาคม จากการ
ตรวจเช็คการบํารุงรักษาเคร่ืองฉีดพลาสติกประจํา
สัปดาห สาเหตุประกอบดวย กระบอกฉีด หัวฉีด 
และมอเตอร ไฮดรอลิก กอนการบํารุ งรักษา
เครื่องจักรเชิงปองกัน คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้น
จํานวน   9 ครั้ง/4 สัปดาห หรือเฉลี่ยประมาณ 
2.25 ครั้ง/สัปดาห 
 ผลการวิเคราะหขอมูลหลังการบํารุงรักษา
เครื่องฉีดพลาสติกประจําวันในการเก็บขอมูลเดือน
มิถุนายน จากการตรวจเช็คการบํารุงรักษาเครื่อง
ฉีดพลาสติกประจําวัน สาเหตุที่ประกอบดวย 
สายไฮดรอลิก และคอปอน หลังการบํารุง รักษา
เครื่องจักรเชิงปองกัน คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้น
จํานวน 13 ครั้ง/22 วัน หรือเฉล่ียประมาณ 0.59 
ครั้ง/วัน 
 ผลการวิเคราะหขอมูลหลังการบํารุงรักษา
เครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกันประจําสัปดาหในการ
เก็บขอมูลทุกวันศุกรของเดือนมิถุนายน จากการ
ตรวจเช็คการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกประจํา
สัปดาห สาเหตุประกอบดวย กระบอกฉีด หัวฉีด 
และมอเตอร ไฮดรอลิก หลังการบํารุ งรักษา
เครื่องจักรเชิงปองกัน คิดรวมเปนสาเหตุที่เกิดขึ้น
จํานวน 3 ครั้ง/4 สัปดาห หรือเฉลี่ยประมาณ 0.75 
ครั้ง/สัปดาห 
 ผลการเปรียบเทียบกอนและหลังการ
บํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงปองกันประจําวัน พบวา 
กอนการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกันคิดรวม
เปนสาเหตุจํานวน 23 ครั้ง/22 วัน เฉลี่ยประมาณ 
1.04 ครั้ง/วัน เมื่อมีการจัดทําแผนและใบตรวจเช็ค
การบํารุ งรักษาเครื่ องฉีดพลาสติก  หลั งการ
บํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกันคิดรวมเปนสาเหตุ
จํานวน 13 ครั้ง/22 วัน เฉลี่ยประมาณ 0.59 ครั้ง/
วัน ซึ่งสาเหตุที่เกิดจากการขัดของของเคร่ืองฉีด
พลาสติกลดลงจํานวน 10 ครั้ง/22 วัน เฉลี่ย
ประมาณ 0.45 ครั้ง/วัน 
 ผลการเปรียบเทียบกอนและหลังการ
บํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงปองกันประจําสัปดาห
พบวา กอนการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน
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คิดรวมเปนสาเหตุจํานวน 9 คร้ัง/4 สัปดาห เฉลี่ย
ประมาณ 2.25 ครั้ง/สัปดาห เมื่อมีการจัดทําแผน
และใบตรวจเช็คการบํารุงรักษาเคร่ืองฉีดพลาสติก 
หลังการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกันคิดรวม
เปนสาเหตุจํ านวน  3 คร้ัง/4 สัปดาห  เฉลี่ ย
ประมาณ 0.75 คร้ัง/สัปดาห ซึ่งสาเหตุที่เกิดจาก
การขัดของของเครื่องฉีดพลาสติกลดลงจํานวน 7 
ครั้ง/4 สัปดาห เฉลี่ยประมาณ 1.75 ครั้ง/สัปดาห 
 

สรุปและอภิปรายผล 
 การศึกษาการวางแผนการบํารุงรักษา
เครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกัน ของโรงงานรุงเจริญ 
ที่ตั้ง เลขที่ 484 หมูที่ 6 ซอยคูสราง ถนนสุขสวัสดิ์ 
ตําบลในคลองบางปลากด อําเภอพระสมุทรเจดีย 
จังหวัดสมุทรปราการ ทางผูวิจัยไดทําการวาง
แผนการบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกัน
แบงออกเปน 2 แผนดังนี้ 
 1. การวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องฉีด
พลาสติกเชิงปองกันประจําวัน พบวา ความ
เสียหายที่เกิดข้ึนกับสายไฮดรอลิก และคอปอน 
ลดลงเปนจํานวน 2 คร้ัง/22 วัน และจํานวน 8 
ครั้ง/22 วัน สงผลทําใหประหยัดคาใชจายในการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 1,150 และ 
16,800 บาท ตามลําดับ 

2. การวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องฉีด
พลาสติกเชิงปองกันประจําสัปดาห พบวา ความ
เสียหายที่ เกิดขึ้นกับกระบอกฉีด หัวฉีด และ
มอเตอรไฮดรอลิก ลดลงเปนจํานวน 1 ครั้ง/4 
สัปดาห, จํานวน 4 คร้ัง/4 สัปดาห และจํานวน 1 
ครั้ง/4 สัปดาห สงผลทําใหประหยัดคาใชจายใน
การบํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 7 ,050, 
15,000 และ 4,200 บาท ตามลําดับ 
 

ขอเสนอแนะ 
 จากการศึกษาการวางแผนการบํารุงรักษา
เครื่องฉีดพลาสติกเชิงปองกัน ของโรงงานรุงเจริญ 
ทางผูวิจัยมีขอเสนอแนะเพ่ือการนําผลวิจัยไปใช

แ ล ะ เ พ่ื อ ก า ร ทํ า ง านวิ จั ย ค รั้ ง ต อ ไป  โ ด ยมี
รายละเอียดดังนี้  

1. การศึกษาน้ีเปนเพียงวิธีการหนึ่งเทานั้น
ที่นํามาใชปรับปรุงระบบการซอมบํารุงเครื่องจักร
ในโรงงานกรณีศึกษาดังกลาว เพ่ือลดปญหาการ
ขัดของของเคร่ืองจักร และลดของเสียจากงานซอม
ที่มีผลกระทบจากเคร่ืองจักร ซึ่งยังสามารถใชวิธี
ทางดานวิศวกรรมอุตสาหการอ่ืน ๆ ในการแกไข
และปรับปรุงระบบงานซอมบํารุง หรือปรับปรุง
ผลผลิตไดอีก เชน การวางแผนการผลิตและการ
ควบคุมคุณภาพ 

2. ผูบริหารควรใหความสําคัญกับงานซอม
บํารุงเทียบเทากับงานผลิต เพราะหนวยงานซอม
บํารุงเปนหนวยงานที่สนับสนุนใหงานดานการผลิต
เปนไปตามเปาหมาย 

 
ขอเสนอแนะเพ่ืองานวิจัยครั้งตอไป 

1. ศึกษาเทคนิคการบํารุงรักษาเครื่องจักร
ในงานอุตสาหกรรมของโรงงานประเภทพลาสติก 

2.  ศึกษาการบํารุ งรักษาเชิ งปองกัน
เครื่องจักรกับเคร่ืองจักรประเภทอ่ืนที่ใชภายใน
โรงงานที่ผลิตพลาสติก เพ่ือจัดทําแผนและใบ
ตรวจเช็คการบํารุงรักษาเชิงปองกันของเคร่ืองจักร 
 

เอกสารอางอิง 
ชิระ เดนแสงอรุณ (2547). การปรับปรุง 

การบํารุงรักษาเชิงปองกันของเคร่ืองปม
โลหะแบบเชิงกลคณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลา
ธนบุรี. 

ภัททรียา กิตติเจริญเกียรติ. การศึกษาแนวทางการ 
บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงานผลิตตัว
เ ก็ บ ป ร ะ จุ  คณะวิ ศ ว ก ร ร มศ า สต ร 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย. 

สมเกียรติ ทองเกษม (2548). การกําหนดแผนการ 
บํารุงรักษาเชิงปองกัน กรณีศึกษาเคร่ือง
ฉีดพลาสติก สาขาวิชาการจัดการงาน
วิศวกรรม มหาวิทยาลัยวงษชวลิตกุล. 

การประชุมวชิาการสำหรับนักศกึษาระดับชาต ิครัง้ที่ ๓ 

The Third FIT SSRU Conference 2020

วันศุกร์ที่ 1 พฤษภาคม 2563 ณ คณะเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวทิยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 

- 433 -



อธิป ขําวงษรัตนโยธิน (2553). การวางแผน 
บํ า รุ ง รั กษ า เ ค ร่ื อ ง ข้ึ น รู ปผลิ ตภัณฑ 
กรณีศึกษาโรงงานอุตสาหกรรมเซรามิก
ค ณ ะ วิ ศ ว ก ร ร ม ศ า ส ต ร 
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร. 

กมลชนก ลิ้มประยูร (2557). วิธีฮิวริสติกสําหรับ 
การวางแผนงานซอมบํารุงรักษา  คณะ
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกลาธนบุรี. 

เกษม รุงเรือง. (2552). การวางแผนการ 
บํารุ ง รักษาเชิ งปองกันเครื่ องจักรใน
อุตสาหกรรมรีเลย. วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต, สาขาการจัดการทาง
วิ ศ ว ก ร ร ม .  ก รุ ง เ ท พ ม ห า น ค ร : 
มหาวิทยาลัยธุรกิจบัณฑิตย.  

ไกรวิทย เศรษฐวนิช. (2546). Maintenance  
บริหารอยางไร เพ่ิมผลกําไรใหองคกร. 
สวนวารสารวิชาการ สมาคมสงเสริม
เทคโนโลยี (ไทย-ญี่ปุน), มหาวิทยาลัย
บูรพา. 

คณิต เสรีตระกูล. (2534). การปรับปรุงระบบซอม 
บํารุงเพ่ือเพ่ิมผลผลิตของอุตสาหกรรม
ปลาทูนากระปอง. วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต, สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ. 
ก รุ ง เ ท พ ม ห า น ค ร :  จุ ฬ า ล ง ก ร ณ
มหาวิทยาลัย. 

ชัยยศ วัชรอยู. (2532). การปรับปรุงระบบงาน 
ซ อ ม บํ า รุ ง เ พ่ื อ เ พ่ิ ม ผ ล ผ ลิ ต ข อ ง
อุตสาหกรรมทอผา.วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต, สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ. 
ก รุ ง เ ท พ ม ห า น ค ร :  จุ ฬ า ล ง ก ร ณ
มหาวิทยาลัย. 

ดวงตา ละเอียดดี. (2549). การจัดทําแผน 
บํารุงรักษาเชิงปองกันใหสอดคลองกับ
แผนการผลิตที่ไมแนนอน กรณีศึกษา 
โรงงานผลิตอุปกรณพาวเวอรซัพพลาย. 
วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต ,สาขา

วิศวกรรมอุตสาหการ. กรุงเทพมหานคร: 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย. 

พินิต ผาสุก. (2560). การวางแผนการบํารุงรักษา 
เครื่องจักรของโรงโมหิน . วิทยานิพนธ
ปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต , 
ส า ข า วิ ศ ว ก ร ร ม อุ ต ส า ห ก า ร . 
ก รุ ง เ ท พ ม ห า น ค ร :  จุ ฬ า ล ง ก ร ณ
มหาวิทยาลัย. 

พูลพร แสงบางปลา. (2538). การเพ่ิม 
ประ สิทธิ ภ าพ โดยกา รบํ า รุ ง รั กษา . 
ก รุ ง เ ท พ ม ห า น ค ร :  สํ า นั ก พิ ม พ 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย. 

มานิตา ปญญามี และพีรพัฒน ชนะอักษร.  
(2651). การบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิง
ปองกัน ของอูบริการซอมรถชางสันต . 
ปริญญานิพนธ , สาขาการจัดการ
อุ ต ส าหก ร ร ม .  ก รุ ง เ ทพมห านค ร : 
มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา. 

วินัย หลาวงษ. (2546). การปรับปรุงระบบการ 
บํารุ งรักษาเชิ งปองกันเครื่ องจักรใน
กระบวนการผ ลิตฉนวนความร อน . 
วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต, สาขา
วิ ศ ว ก ร ร ม ร ะ บ บ ก า ร ผ ลิ ต 
ก รุ ง เ ท พ มห า น ค ร :  มห า วิ ท ย า ลั ย
เทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี. 

สมเกียรติ วิทยาปญญานนท. (2537). การวางแผน 
การบํารุ งรักษาเคร่ืองฉีดพลาสติกใน
โรงงานของเด็กเลน. วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต, สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ. 
ก รุ ง เ ท พ ม ห า น ค ร :  จุ ฬ า ล ง ก ร ณ
มหาวิทยาลัย. 

สุพลเชษฐ เพ็ชรัตน. (2550). การวางแผนการ 
บํารุงรักษาเชิงปองกันสําหรับเครื่องจักร
งาน อุตสาหกรรม เสื้ อผ าสํ า เ ร็ จ รู ป . 
วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต, สาขา
ก า ร จั ด ก า ร ท า ง วิ ศ ว ก ร ร ม . 
กรุงเทพมหานคร: มหาวิทยาลัยธุรกิจ
บัณฑิตย. 

การประชุมวชิาการสำหรับนักศกึษาระดับชาต ิครัง้ที่ ๓ 

The Third FIT SSRU Conference 2020

วันศุกร์ที่ 1 พฤษภาคม 2563 ณ คณะเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวทิยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 

- 434 -



อมรรัตน สนธิไทย. (2548). 50 ปญหาสุดฮิตพลิก 
วิกฤต TPM. กรุงเทพมหานคร : สถาบัน
เพ่ิมผลผลิตแหงชาติ. 

การประชุมวชิาการสำหรับนักศกึษาระดับชาต ิครัง้ที่ ๓ 

The Third FIT SSRU Conference 2020

วันศุกร์ที่ 1 พฤษภาคม 2563 ณ คณะเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวทิยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 

- 435 -


