
การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย 
กรณีศึกษา บริษัท ทวีลาภ จํากัด 

หทัยภัทร คํานุช, ฉัตรชัย พึ่งสัมพันธ และ ผศ.ดร.สมศักดิ์ มีนคร  
สาขาวิชาการจัดการอุตสาหกรรม คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาราชภัฏสวนสุนนัทา 

 
บทคัดยอ 

 กระบวนการในการผลิตชิ้นสวนอะไหลจําเปนที่จะตองใชเครื่องจักรที่มีความสามารถ
ปฏิบัติงานไดตามแผนงานที่วางไว โดยใชระยะเวลาในการปฏิบัติงานท่ีสั้นที่สุด ซึ่ง จากการศึกษาการ
เครื่องกลึงของบริษัท ทวีลาภ พบวา มีจํานวนของชิ้นงานท่ีไมไดคุณภาพที่เกิดจากการทํางานของ
เครื่องจักรมากถึง 193 ครั้ง/20 วัน เฉล่ียประมาณ 9.65 ครั้ง/วัน จึงจําเปนตองทําการบํารุงรักษาเชิง
ปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย ของบริษัท ทวีลาภ ซึ่งการศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงค ดังนี้  1.เพ่ือ
ทําการศึกษากระบวนการทํางานของเครื่องกลึงแบบยันศูนย  โดยศึกษาจากเคร่ืองกลึงแบบยันศูนยของ
บริษัท ทวีลาภ 2.เพ่ือทําการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนย 3.เพื่อจัดทําคูมือการบํารุงรักษา
เชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนยในสวนของ และขอบเขตของการวิจัยเพ่ือใหการการวิจัยในคร้ังนี้ ทาง
ผูวิจัยไดทําการกําหนดขอบเขตของการวิจัย ดังนี้ 1.เครื่องกลึงแบบยันศูนยของบริษัททวีลาภ 2..สถานท่ี
ในการศึกษา 117 ซอย จรัญสนิทวงศ 62 แขวง บางยี่ขัน เขตบางพลัด จังหวัดกรุงเทพมหานคร 10700  
3.ระยะเวลาในการดําเนินการศึกษาต้ังแตเดือน สิงหาคม 2562 – มีนาคม 2563 เปนระยะเวลา 8 เดือน 
ซึ่งวิธีการดําเนินการวิจัยมีขั้นตอนดังนี้1.เจาหนาที่เก็บขอมูลตามแบบฟอรมใบตรวจเช็คประจําวัน
เครื่องกลึงแบบยันศูนยกอนทําการบํารุงรักษาเครื่องกลึงแบบยันศูนยในชวงระยะเวลาตั้งแตเดือนตุลาคม 
ถึง เดือนพฤศจิกายน ป 2562 2.เมื่อเก็บขอมูลครบตามกําหนด จึงทําการนําขอมูลที่เก็บตามแบบฟอรม
ใบตรวจเช็คประจําวันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย มาทําการวิเคราะหขอมูล  3.จัดทําคูมือการบํารุงรักษา
เครื่องกลึงแบบยันศูนย ในสวนของระบบหลอเย็น และนําคูมือการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย ใน
สวนของระบบหลอเย็นไปปฏิบัติ 4.เจาหนาที่เก็บขอมูลตามแบบฟอรมใบตรวจเช็คประจําวันเครื่องกลึง
แบบยันศูนยหลังทําการบํารุงรักษาเครื่องกลึงแบบยันศูนยในชวงระยะเวลาตั้งแตเดือนธันวาคม ถึง เดือน
มกราคม ป 2562 5.เมื่อเก็บขอมูลครบตามกําหนด จึงทําการนําขอมูลที่เก็บตามแบบฟอรมใบตรวจเช็ค
ประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนย มาทําการวิเคราะหขอมูลและนํามาเปรียบเทียบผลกอนและหลังการทํา
การบํารุงรักษา พบวาหลังจากทําการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกันมีจํานวนของช้ินงานท่ีไมไดคุณภาพ
เพียง 66 ครั้ง/20 วัน เฉลี่ยประมาณ 3.30 ครั้ง/วัน ซึ่งลดลงจํานวน 127คร้ัง/20 วัน เฉลี่ยประมาณ 6.35 
ครั้ง/วันทําใหประหยัดคาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 1,178.72 บาท 

 
คําสําคัญ : การบํารุงรักษาเชิงปองกัน, คูมือการบํารุงรักษา, เครื่องกลึงแบบยันศูนย 
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บทนํา 
ธุ ร กิ จ อย า งห น่ี งที่ เ ป ดตั ว ควบคู กั บ

อุตสาหกรรมมาโดยตลอด นั่นคือ การประกอบ
ธุรกิจโรงกลึง เพ่ือผลิตชิ้นสวนอะไหลใหกับ
อุตสาหกรรมตาง ๆ ธุรกิจโรงกลึง เปนธุรกิจ
ขนาดยอมแตมีความสํา คัญเปนอย างมาก
เนื่องจากอุตสาหกรรมตาง ๆ ยอมตองการ
อะไหลเพ่ือนํามาซอมบํารุงเครื่องจักรใหสามารถ
ผลิตสินคาไดตามความตองการ และสามารถ
แขงขันกับคูแขงได  จึงมีความจําเปนที่ตองมีโรง
ก ลึ งผ ลิ ต ชิ้ น ส ว นอะ ไหล ไ ว ใ ห บ ริ ก า ร กับ
อุตสาหกรรมตาง ๆ ดวยเหตุผลนี้ทําใหเรา
เล็งเห็นถึงความสําคัญของธุรกิจโรงกลึง จึงสนใจ
ที่จะทําการศึกษา เราจึงหาขอมูลเกี่ยวกับการทํา
ธุรกิจโรงกลึง และเขาไปศึกษาในโรงกลึงโดยหา
จากโรงกลึงที่ใกลกับสถานศึกษาเพ่ือใหสะดวก
ตอการทําวิจัย เมื่อเราเขาไปทําการศึกษาจึงทํา
ใหทราบวา โรงกลึงนั่นประกอบดวยเครื่องจักร 
3 ประเภท ไดแก 1.เคร่ืองมิลลิ่ง 2.เครื่องไส 
แล ะ  3 . เ ค รื อ ง ก ลึ ง  แต จ า ก กก า ร ศึ กษ า
กระบวนการทํางานทําใหเราทราบวาเครื่องกลึง
แบบยันศูนยเปนเครื่องจักรที่ใชงานมากที่สุด ซึ่ง
ในการผลิตชิ้นสวนอะไหลนั้น จําเปนจะตองใช
เครื่องกลึงยันศูนยในการผลิตชิ้นสวนอะไหล
อยางตอเน่ือง และการที่จะทําใหเคร่ืองจักร
สามารถผลิตชิ้นสวนอะไหลไดอยางตอเนื่อง
จําเปนจะตองมีการบํารุงรักษาเครื่องจักรใหคง
สภาพในการใชงานไดตลอดเวลา ซึ่งจากการ
สังเกตุจะพบไดวาสวนประกอบโดยรวมของ
เครื่องจักร สวนใหญเปนอะไหลหนัก ที่รอเวลา
เปล่ียนเทาน้ัน มีเพียงวิธีเดียวที่จะทําใหอะไหล
ใชงานไดยาวนานก็คือการบํารุงรักษาเครื่องจักร 
เราจึงมุงเนนความสนใจไปท่ีระบบหลอเย็น 

เ พ ร า ะ ร ะบบหล อ เ ย็ น มี ส ว น ช ว ย ใ นกา ร
บํารุงรักษาเครื่องกลึงยันศูนยใหมีประสิทธิภาพ
และสามารถใชงานไดอยางยาวนาน  

ซึ่งในการทํางานของเครื่องกลึงแบบยัน
ศูนย โดยเฉพาะระบบหลอเย็นเปนสวนประกอบ
ที่จําเปนและมีความสําคัญในการทํางานของ
เคร่ืองกลึงแบบยันศูนย ถาไมไดการบํารุงรักษา
ตลอดเวลาจะสงผลใหชิ้นงานไมไดคุณภาพ ทํา
ใหผิวของชิ้นงานเกิดรอยขรุขระ ชิ้นงานเกิด
ความรอนมากจนไฟไหมหรือควันขึ้น หรือเกิด
ประกายไฟได จึงทําใหอาจตองทําการแกไข
ชิ้นงานหรืออาจตองผลิตชิ้นงานข้ึนมาใหม ซึ่ง
ตนทุนของแตละชิ้นงานคอนขางสูง และอาจ
สงผลใหไมสามารถสงมอบชิ้นงานไดตามกําหนด 
อาจสงผลใหลูกคาไปใชบริการโรงกลึงรายอ่ืน
แทน ทําใหเสียโอกาสทางการคา  

จ า กก า ร ศึ กษ าป ญห าทั้ ง ห มดขอ ง
กระบวนการผลิตชิ้นงานของโรงกลึงทวีลาภ 
พบวา ปญหาที่มีผลตอชิ้นงานและกระบวนการ
ผลิตชิ้นงานมากที่สุด คือ การทํางานในสวนของ
เคร่ืองจักร เนื่องจากพบวาในล็อตการผลิต
ชิ้นสวนอะไหลในเดือนตุลาคม ป 2562 พบวา 
บริษัท ทวีลาภไมสามารถสงชิ้นงานใหกับลูกคา
ได ต าม เป าหมายที่ กํ าหนดไว   เนื่ อ งจาก
เคร่ืองกลึงแบบยันศูนยมีชิ้นงานที่จะตองทําการ
ผลิตจํานวน 350 ชิ้น แตจากการตรวจเช็ค
เคร่ืองกลึงแบบยันศูนยสามารถทําการผลิต
ชิ้นงานที่ไดคุณภาพเพียง 157 ชิ้น คิดเปนรอย
ละ 55.14 ซึ่ งสาเหตุที่ทําใหชิ้นงานที่ ไมได
คุณภาพเกิดจากการทํางานของระบบหลอเย็น
ในเครื่ องกลึ ง  เนื่ องจากระบบหลอเย็นใน
เคร่ืองกลึงขาดการบํารุงรักษา จึงทําใหเกิ ด
ชิ้นงานไมไดคุณภาพ โดยลักษณะของชิ้นงาน
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ไมไดคุณภาพมีดังน้ี คือ ผิวของชิ้นงานเกิดรอย
ไหม ซึ่งกอใหเกิดสนิมบนผิวของชิ้นงานตอมาใน
ภายหลัง สาเหตุหลักมาจากระบบหลอเย็นที่ไมมี
ประสิทธิภาพ  จึ งทํ า ใหปญหาในส วนของ
เครื่องจักรควรไดรับการแกไขโดยเร็วที่สุด เพ่ือ
ลดความสูญเสียทรัพยากรการผลิต และเพ่ือ
นําไปสูการแกปญหาในสวนอื่น ๆ ที่เหลือตอไป             

จากการศึกษาปญหาในสวนเครื่องจักร
พบวา เครื่องกลึงแบบยันศูนยมีองคประกอบ
หลักประกอบดวย ความถี่ในการใชงานของ
เครื่องกลึง ซึ่งเครื่องกลึงมีความถี่ในการใช
คอนขางคงท่ี สวนการบํารุงรักษาของเคร่ืองกลึง
แบบยันศูนยในสวนของระบบหลอเย็น ถาหาก
ตองการใหเครื่องจักรอยูในสภาพพรอมใชงานอยู
เสมอจําเปนจะตองมีการบํารุงรักษาเชิงปองกัน
ใหกับระบบหลอเย็นของเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย 
โดยอา ศัยหลั ก พ้ืนฐานในการ ดํ า เนิ นการ
ตรวจสอบสภาพของระบบหลอเย็นในเครื่องจักร
ตลอดระยะเวลาในการปฏิบัติงาน เพ่ือปองกัน
ความเสียหายที่จะเกิดข้ึนกับชิ้นงาน ดังนั้นทาง
ผูวิจัยจึงมีความสนใจท่ีจะทําการศึกษาการ
บํ า รุ ง รั กษา เชิ งป อ งกันระบบหล อ เย็ น ใน
เครื่ องกลึ งแบบยันศูนยของบริษัททวีลาภ 
เ พ่ือ ท่ีจะใหมีมาตรฐานในการบํา รุง รักษา
เครื่องกลึงแบบยันศูนยที่ใชในการผลิตชิ้นสวน  
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
การบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบ

ยันศูนย  กรณีศึ กษาบริ ษัท  ทวี ล าภ  จาก
การศึกษาคร้ังนี้มีวัตถุประสงค ดังนี้ 

1.เพ่ือทําการศึกษากระบวนการทํางาน
ของเครื่องกลึงแบบยันศูนย โดยศึกษาจาก
เครื่องกลึงแบบยันศูนยของบริษัท ทวีลาภ 

2. เ พ่ือทําการบํารุ ง รักษาเชิงปองกัน
เครือ่งกลึงแบบยันศูนย  

3. เ พ่ือจัดทําคูมือการบํารุงรักษาเชิง
ปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนย ในสวนของ                     
ระบบหลอเย็น กรณีศึกษาบริษัท ทวีลาภ 
 

ระเบียบวิธีวิจัย 
1. ประชากรที่ใชในการศึกษา คือ

เครื่องกลึงแบบยันศูนยของบริษัททวีลาภ 
2. ประชากรที่ใชในการวิจัย คือ 

เครื่องกลึงแบบยันศูนยรหสัหมายเลข 76-258 
ของบริษัททวีลาภ  

3. เครื่องมือที่ใชในการวิจัย คือ 
แบบฟอรมใบตรวจเช็คประจําวันเครื่องกลึงแบบ
ยันศูนย  

 
วิธีการสรางเครื่องมือในการวิจัย  
1. ทําการศึกษาเอกสาร บทความ และ 

งานวิจัยที่เกี่ยวของกับทฤษฎี  
2. กําหนดกรอบแนวคิดและขอบเขตการ 

สรางเครื่องมือตามวัตถุประสงค   
3. นําขอมูลที่ไดจากการศึกษาคนความา 

สรางเครื่องมือในการวิจัย   
4. นําคูมือและแบบฟอรมใบตรวจเช็ค

ประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนยมาทบทวนเพ่ือ
ปรับปรุงแกไข  

5. นําคูมือและแบบฟอรมใบตรวจเช็ค
ประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนยไปใหอาจารยที่
ปรึกษาทําการตรวจสอบ   

6. ทําการจัดพิมพคูมือและแบบฟอรมใบ
ตรวจเช็คประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนยฉบับ
สมบูรณเพื่อนําไปใชจริงกับกลุมตัวอยาง 
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การเก็บรวบรวมขอมูลในการวิจัย 
1. เก็บขอมูลตามแบบฟอรมใบตรวจเช็ค

ประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนยกอนทําการ
บํารุงรักษาเครื่องกลึงแบบยันศูนย 

2 .  นําขอมูลที่ เก็บตามแบบฟอรมใบ
ตรวจเช็คประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนย มา
ทําการวิเคราะหขอมูล 

3. จัดทําคูมือการบํารุงรักษาเครื่องกลึง
แบบยันศูนย ในสวนของระบบหลอเย็นและนํา
คูมือไปปฏิบัติ 

4. เก็บขอมูลตามแบบฟอรมใบตรวจเช็ค
ประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนยหลังทําการ
บํารุงรักษาเครื่องกลึงแบบยันศูนย 

5 .  นําขอมูลที่ เก็บตามแบบฟอรมใบ
ตรวจเช็คประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนย มา
ทําการวิเคราะหขอมูลและนํามาเปรียบเทียบผล
กอนและหลังการทําการบํารุงรักษา 

การวิเคราะหขอมูลในการวิจัย 
1. การวิเคราะหขอมูลจากคาใชจายใน

การผลิตชิ้นงานใหมกับคาใชจายการบํารุงรักษา
เครื่องจักรเชิงปองกันกอนและหลังของการ
ปฏิบัติงานโดยใชใชคูมือการปฏิบัติงานการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนยใน
สวนของระบบหลอเย็น โดยใชการเปรียบเทียบ
คาใชจ ายจากใบสรุปราคาการบํารุ งรักษา
ประจําวัน  

 2.  การวิ เคราะหขอมูลจากจํานวน
ชิ้นงานท่ีไมไดคุณภาพกอนและหลังของการ
ปฏิบัติงานโดยใชใชคูมือการปฏิบัติงานการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนยใน
สวนของระบบหลอเย็น โดยใชการเปรียบเทียบ
จํานวนชิ้นงานท่ีไมไดคุณภาพจากแบบฟอรมใบ
ตรวจเช็คประจําวันเครื่องกลึงแบบยันศูนย 

ผลการวิจัย 
1 .  ผลการตรวจเช็คขอมูลกอนการ

บํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนยใน
การเก็บขอมูลเดือนตุลาคม จากการตรวจเช็ค
การบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยัน
ศูนย พบวาสาเหตุหลักเกิดจากผิวชิ้นงานเกิด
รอยไหมจํานวน 193 ชิ้น/20วัน เฉลี่ยประมาณ 
9.65 ครั้ ง/วัน หรือประมาณ 48.25 ครั้ ง/
สัปดาห 

ตารางที่  1  การตรวจ เช็ คก อนการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย 

สาเหตุ จํานวน 
(ครั้ง/20วัน) 

1.ผิวของชิ้นงานเกิด
รอยไหม 

193 

 
2 .  ผลการตรวจเช็ คข อมู ลห ลังการ

บํารุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย 
พบวาสาเหตุหลักเกิดจากผิวชิ้นงานเกิดรอยไหม
จํานวน 66 ชิ้น/20วัน เฉลี่ยประมาณ3.30 ครั้ง/
วัน หรือประมาณ 16.50 ครั้ง/สัปดาห 

 
ตารางที่ 2 การตรวจเช็คหลังการ

บํารุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย 
สาเหตุ จํานวน 

(ครั้ง/20วัน) 
1.ผิวของชิ้นงานเกิด
รอยไหม 

66 

3. ผลการเปรียบเทียบกอนและหลังการ
บํารุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย 
พบวา กอนการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึง
แบบยันศูนย มีชิ้นงานเกิดทีร่อยไหมจํานวน 193 
ชิ้น/20วัน เฉลี่ยประมาณ 9.65 ครั้ง/วัน และ
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หลังการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบ
ยันศูนย มีชิ้นงานเกิดที่รอยไหมจํานวน 66 ชิ้น/
20วัน เฉลี่ยประมาณ 3.30 คร้ัง/วัน ซึ่งจํานวน
ของชิ้นงานเกิดที่รอยไหมลดลงจํานวน 127 ชิ้น/
20วัน เฉลี่ยประมาณ 6.35 ครั้ง/วัน 
สาเหตุ กอน

บํารุงรักษา 
(ครั้ง/20 
วัน) 

หลัง
บํารุงรักษา 
(ครั้ง/20 
วัน) 

ลดลง 
(ครั้ง/
20 
วัน) 

1.ผิวของ
ชิ้ น ง า น
เกิดรอย
ไหม 

193 66 127 

 

 
ภาพที่ 4.1 กราฟแทงการเปรียบเทียบสาเหตุ

กอนและหลังการบํารุงรักษา 
จากการศึกษาการบํารุงรักษาเชิงปองกัน

เครื่องกลึงแบบยันศูนย หลังการบํารุงรักษาเชิง
ปองกันสามารถลดลงสงผลตอการทํางานที่มี
ประสิทธิภาพมากขึ้น ทําใหสามารถประหยัด
คาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึง
แบบยันศูนย ซึ่งราคาการผลิตชิ้นใหมอยูที่ 450 
บาทตอชิ้น แตหลังจากการทําการบํารุงรักษา
ระบบหลอเย็นของเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย พบวา 
ราคาคาซอมบํารุงเฉลี่ยอยูที่ 25.7 บาทตอชิ้น 
ทํ า ให ส ามารถประหยั ดค า ใช จ า ย ในการ

บํารุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย
เปนจํานวนเงินทั้งสิ้น 424.3 บาท 

 
สรุปผลการวิจัย 

จากการศึกษากระบวนการทํางานของ
เคร่ืองกลึงแบบยันศูนย ของบริษัท ทวีลาภ เพ่ือ
ทําการบํารุงรักษาและจัดทําคูมือบํารุงรักษาเชิง
ปองกันเคร่ืองกลึงแบบยันศูนย ซึ่งประชากรท่ีใช
ในการวิจัย คือ เครื่องกลึงแบบยันศูนยรหัส
หมายเลข 76-258 ของบริษัททวีลาภ จาก
การศึกษาและจัดทําคูมือการบํารุงรักษาเชิง
ปองกันเครื่องกลึงแบบยันศูนย และเม่ือนําคูมือ
ไปใชกับเครื่องกลึง พบวา สาเหตุหลักเกิดจาก
ผิวชิ้นงานเกิดรอยไหมลดลงจํานวน 127 ชิ้น/20
วัน เฉลี่ยประมาณ 6.35 ครั้ง/วัน ผลทําให
ประหยัดคาใชจายในการบํารุงรักษาเชิงปองกัน
เปนจํานวนเงิน 424.3 บาท 

 
 

อภิปรายผลการวิจัย 
จากการศึกษาการบํารุงรักษาเชิงปองกัน

เคร่ืองกลึงแบบยันศูนย กรณีศึกษาบริษัท ทวี
ลาภ พบวา กอนการบํารุงรักษาเครื่องจักรเชิง
ปองกันประจําวัน มีผิวท่ีชิ้นงานเกิดรอยไหม
จํานวน 193 ชิ้น/20วัน เฉลี่ยประมาณ 9.65 
ครั้ง/วัน หรือประมาณ 48.25 คร้ัง/สัปดาห เมื่อ
จัดทําคูมือการบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึง
แบบ ยันศู น ย ใ นส ว นขอ ง ร ะบบหล อ เ ย็ น 
กรณีศึกษาบริษัททวีลาภ พบวา หลังการนําคูมือ
ไปใช มีชิ้นงานที่เกิดรอยไหมเปนจํานวนเพียง 
66 ชิ้น/20วัน เฉลี่ยประมาณ 3.30 ครั้ง/วัน ซึ่ง
ลดลงจากเดิม 127 ชิ้น/20วัน เฉลี่ยประมาณ 
6.35 ครั้ง/วัน ผลทําใหประหยัดคาใชจายในการ

19
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บํารุงรักษาเชิงปองกันเปนจํานวนเงิน 424.3 
บาท เนื่องจากการทําการบํารุงรักษาเครื่องกลึง
แบบยันศูนย ในสวนของระบบหลอเย็น ทําให
กระบวนการกลึงของเครื่องจักร ไมเกิดการ
สะสมความรอนจนทําใหชิ้นงานเกิดรอยไหม จึง
ทําใหจํานวนของชิ้นงานที่ไมไดคุณภาพมีจํานวน
ที่ลดลงซึ่งลดลงเหลือ 66 ชิ้น/20วัน จากเดิม 
193 ชิ้น/20วัน ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ 
เกษม รุงเรือง (2552) ที่ไดศึกษาเร่ือง การ
วางแผนบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องจักรใน
อุตสาหกรรมรีเลย ที่มีการวางแผนบํารุงรักษา
เชิงปองกันเครื่องจักร และนําแผนบํารุงรักษาเชิง
ปองกันเคร่ืองจักรไปใชในการปฏิบัติงาน 

 
ขอเสนอแนะ 

จากการศึกษาการบํารุงรักษาเครื่องจักร
เชิงปองกัน ของบริษัททวีลาภ อําเภอบางพลัด 
กรุงเทพมหานครฯ ผูวิจัยทางผูวิจัยไดจัดทําคูมือ
การบํารุงรักษาเชิงปองกันเครื่องกลึงแบบยัน
ศูนย ซึ่งสามารถลดจํานวนของชิ้นงานท่ีไมได
คุณภาพลงเหลือ 66 ชิ้น/20วัน จากเดิม 193 
ชิ้น/20วัน ทางผูวิจัยจึงมีขอเสนอแนะสําหรับ
การนําผลวิจัยไปใชและเพ่ือการทํางานวิจัยคร้ัง
ตอไป โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1 .  การศึกษานี้ เปนเ พียงวิธีการหนึ่ ง
เทานั้นที่นํามาใชปรับปรุงระบบการซอมบํารุง
เครื่องจักร ในโรงงานกรณีศึกษาดังกลาว เพ่ือลด
ปญหาการขัดของของเคร่ืองจักร และลดของเสีย
จากงานซอมที่มี ผลกระทบจากเคร่ืองจักร ซึ่งยัง
สามารถใชวิธีทางดานวิศวกรรมอุตสาหการอ่ืน ๆ 
ในการแกไขและปรับปรุงระบบงานซอมบํารุง 

หรือปรับปรุงผลผลิตไดอีก เชน การวางแผนการ
ผลิตและการควบคุม คุณภาพ  

2. ผูบริหารควรใหความสําคัญกับงาน
ซอมบํารุงเทียบเทากับงานผลิต เพราะหนวยงาน
ซอม บํารุงเปนหนวยงานที่สนับสนุนใหงานดาน
การผลิตเปนไปตามเปาหมาย 
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