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บทคัดยอ 

            การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือวิเคราะหปริมาณการสั่งซื้อแบบประหยัดของสินคา
หมุนเวียน บริษัท เอ เอส เอ มอเตอรพารท  จํากัด  จังหวัดสมุทรสาคร เปรียบเทียบตนทุนสินคาคงคลัง
โดยรวมในการสั่งซื้อเสนอลูมิเนียมจากแนวทางการส่ังซ้ือแบบประหยัดกับแนวทางท่ีใชในอดีต โดยที่รวบรวม
ขอมูลอาทิ คาใชจายในการส่ังซื้อของแผนกจัดซ้ือ คาใชจายการเก็บรักษาสินคาคงคลัง ความตองการสินคา
หมุนเวียนจากจํานวนสินคาหมุนเวียนที่ใชผลิต มูลคาสินคาตอป สินคาคงคลังที่เหลือตอป นํามาเปรียบเทียบ
ตนทุนสินคาคงคลังโดยรวม วิเคราะหหาตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมเฉลี่ยตอปของการส่ังซ้ือสินคาหมุนเวียน 
เมื่อกําหนดใหสั่งซื้อเทากับปริมาณการสั่งซื้ออยางประหยัด  

  ผลการวิจัยพบวา แนวทางการสั่งแบบประหยัดมีจํานวนครั้งท่ีสั่งซ้ือลดลง แตปริมาณการ
สั่งซื้อในแตละครั้งมากข้ึน ระดับสินคาคงคลังเฉลี่ยของเสนอลูมิเนียมขนาด 16 และ 17 นิ้ว แนวทางที่ใชใน
อดีตเทากับ 20,916.30 กิโลกรัม แตจํานวนครั้งท่ีสั่งซ้ือในอดีตปละ 61 ครั้ง เฉลี่ยสั่งซ้ือครั้งละ 5,969.87 
กิโลกรัม ปริมาณการสั่งซื้อตอปเทากับ 364,162.20 กิโลกรัม แนวทางการสั่งซ้ือแบบประหยัดเทากับ 
25,862.08 กิโลกรัม จํานวนครั้ งที่สั่ งซื้อปละ  7 ครั้ ง เฉลี่ยสั่ งซื้อค ร้ังละ  51,724.15 กิโลกรัม 

ปริมาณการสั่งซื้อตอปเทากับ 364,162.20 กิโลกรัม คาใชจายตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมแนวทางที่ใชในอดีต
คาใชจายตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมทั้งหมด 477,730.75 บาท แนวทางการสั่งแบบประหยัดคาใชจายตนทุน
สินคาคงคลังโดยรวมลดลงเทากับ 41,869.56 บาท 

 

คําสําคัญ : เสนอลูมิเนียม, การวิเคราะหปริมาณสั่งซื้อแบบประหยัด,  แนวทางการสั่งแบบประหยัด, แนวทาง
ที่ใชในอดีต, การสั่งซื้อแบบประหยัด 
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Economic order quantity analysis of aluminum wires 
ASA Motor Parts Company Limited 

Suwimon Thippharat, Aranich Phojana and Sawai Sirithongtawon  
Industrial Management Faculty of Industrial Technology Suan Sunandha Rajabhat University 

 

Abstract 
  
  The purpose of this research was to analyze the quantity of economical 
orders of current products, ASA Motor Parts Company Limited, Samut Sakhon Province.  
Compare the total inventory cost of ordering aluminum lines from economical ordering 
methods to those that were used in the past. By collecting information such as Purchase 
costs of the purchasing department Inventory costs Demand for current products from the 
number of revolving products used for production Product value per year Remaining 
inventory per year To compare the overall inventory cost Analyze the overall average cost 
of inventory per year of the product turnover. When ordering to be equal to the order 
quantity economically 
 The results of the research showed that Economical approach to ordering has 
reduced the number of orders But the amount of each order is more The average inventory 
level of the 16 and 17 inch aluminum wires, the former approach is 20,916.30 kilograms.  
But the number of past purchases 61 times a year, averaged 5,969.87 kilograms per order. 
"Order quantity per year" equals 364,162.20 kilograms. Economical ordering is 25,862.08 
kilograms. Number of orders made 7 times a year. On average, 51,724.15 kilograms per order. 
"Order quantity per year" equals 364,162.20 kilograms. The overall cost of inventory in the 
past, the total cost of inventory costs 477,730.75 baht. Cost-saving ordering approach. Total 
inventory costs reduced to 41,869.56 baht. 

 
 
    
 
Keywords : Aluminum strands, economical order quantity analysis, Economical ordering 
methods, Past guidelines, Economy order 
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บทนํา 

การลดตนทุนในการจัดซื้อจัดหาเขามามี
บทบาทความสําคัญอยางมากตอการทําธุรกิจ การ
นําแนวคิด การสั่งซื้อแบบลีนก็สามารถลดตนทุนใน
การจัดซื้อจัดหาโดยลดความสูญเปลาของงาน และ
กระบวนการ มุงเนนการสรางคุณคาของกิจกรรม 
นอกจากน้ีแนวคิดการสั่งซื้อแบบประหยัด สามารถ
ลดตนทุนไดเชนกัน หลักการสั่งซื้อแบบประหยัดซึ่ง
มีสมมุติฐานที่มีคาใชจายสําคัญประกอบดวย
คาใชจายในการสั่งซื้อ (Ordering cost) และ
คาใชจายในการเก็บรักษาสินคา (Carrying cost) 
ตองคํานึงถึงการสั่งซื้อสินคาในแตละครั้งจะสั่งใน
ปริมาณหรือจํานวนที่ทําใหคาใชจายรวมต่ําท่ีสุด 

 บริษัท เอ เอส เอ มอเตอรพารท จํากัด 
ทําธุรกิจดานการผลิตชิ้นสวนจักรยานยนตประเภท
ลออัลลอยยรถจักรยานยนต ตั้งอยูเลขที่116 หมู 
12 ตําบลออมนอย อําเภอกระทุมแบน 
สมุทรสาคร เปนบริษัทขนาดเล็กปจจุบันเปดทํา
การมาแลว 15 ป มีแผนกตางๆภายในบริษัท จาก
การสํารวจและศึกษาขอมูลพบวา บริษัทประสบ
ปญหาดานการจัดการสินคาคงคลังและตนทุนการ
สั่งซื้อโดยมีระดับสินคาคงคลังประเภทวัตถุดิบใน
ปริมาณท่ีไมเหมาะสมเนื่องจากความไมแนนอนใน
การใชสินคาหรือการส่ังซื้อสินคาเกินและขาดจน
เกิดปญหาที่เก็บไมเพียงพอหรือการรอสินคาผูวิจัย
จึงมีความสนใจท่ีจะศึกษาการวิเคราะหการจัดซ้ือ
อยางประหยัด(EOQ) ของคลังสินคาหมุนเวียนของ
วัตถุดิบ ซึ่งจัดเก็บรวบรวมขอมูลจากกระบวนการ
จัดซื้อจัดหาของบริษัท ผลลัพธที่ ไดจากการวิจัย
สามารถนําไปใชในการพัฒนาปรับปรุง  และ
วางแผนกระบวนการจัดซื้อจัดหาวัตถุดิบ โดยนํา
แนวคิดดานการจัดการสินคาคงคลังมาใชหา
ปริมาณการสั่งซื้อแบบประหยัดท่ีสุด (EOQ) (พัฒน
พันธ ทิพยรัตน,2562) 
 
 
 
 
 

 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1.  เพ่ือวิเคราะหปริมาณการส่ังซ้ือแบบ
ประหยัดของสินคาหมุนเวียน บริษัท เอ เอส เอ 
มอเตอรพารท จํากัด 

 2. เพ่ือเปรียบเทียบตนทุนสินคาคงคลัง
โดยรวมในการสั่ งซื้อ เสนอลูมิ เนียมจากแนว
ทางการสั่งซื้อแบบประหยัดกับแนวทางท่ีใชในอดีต 

ขอบเขตของการวิจัย 

 เ พ่ื อ ใ ห ก า ร วิ จั ย ค รั้ ง นี้ เ ป น ไ ป ต า ม
วัตถุประสงคที่กําหนดไว  ผูวิจัยไดกําหนดขอบเขต
ของการวิจัยดังนี้ 

 1. การวิเคราะหปริมาณการส่ังซื้อแบบ
ประหยัด โดยใชหลัก Economic order 
quantity (EOQ) ตัวแบบขนาดการสั่งซื้อแบบ
ประหยัดสินคาไมขาดมือ เพ่ือวิเคราะหปริมาณการ
สั่ งซื้ อแบบประหยัดของวัตถุดิบ ท่ี เปนสินคา
หมุนเวียนในคลังเฉพาะสินคาคงคลังประเภท
วัตถุดิบเสนอลูมิเนียมขนาด 16 และ 17 นิ้ว 

 2. ระยะเวลาในการดําเนินการวิจัยตั้งแต
วันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2561 ถึง 31 ธันวาคม พ.ศ. 
2562 

 3. สถานท่ีที่ดําเนินการวิจัยคือ แผนกการ
จัดซื้อและคลังสินคา บริษัท เอ เอส เอ มอเตอร
พารท จํากัด ตั้งอยูที่ 116 หมู 12 ตําบล ออมนอย 
อําเภอกระทุมแบน สมุทรสาคร  

ระเบียบวิธีวิจัย 

          1. กลุมเปาหมายไดแก บริษัท เอ เอส เอ 
มอเตอรพารท จํากัด 

          2. ขั้นตอนการวิจัย ศึกษาขอมูลแผนก
จัดซื้อและคลังสินคา บริษัท เอ เอส เอ มอเตอร
พารท จํากัด 

           2.1) รวบรวมขอมูลคาใชจายในการส่ังซื้อ
ของแผนกจัดซื้อตั้งแตวันที่ 1 มกราคม 2561 ถึง 
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31 ธันวาคม 2562 นําคาใชจายรวมไปหารเทียบ
ตามสัดสวนจํานวนหนาที่หรือจํานวนคนงาน ได
เปนจํานวนคาใชจายเฉลี่ยตอป 

           2.2) รวบรวมขอมูลคาใชจายในการส่ังซ้ือ
รวมมาหารดวยจํานวนครั้งที่สั่งซื้อระยะเวลา 2 ป 
เพ่ือหาคาใชจายในการสั่งซื้อเฉล่ียตอคร้ัง 

           2.3) รวบรวมขอมูลคาใชจายการเก็บ
รักษาสินคาคงคลัง นําคาใชจายทั้งหมดตอปโดย
คิดคาเฉลี่ยในชวงระยะเวลาตั้งแตวันที่ 1 มกราคม 
2561 ถึง 31 ธันวาคม 2562 มาหารเทียบตาม
สัดสวนของจํานวนหนาที่ปฏิบัติงานหรือขนาด
พ้ืนที่คลังสินคาวัตถุดิบ 

           2.4) รวบรวบขอมูลความตองการสินคา
หมุนเวียนจากจํานวนสินคาหมุนเวียนที่ใชผลิตจริง 
เฉพาะปริมาณเสนอลูมิเนียมที่นํามาผลิตลอรถ
ขนาด 16 และ 17 นิ้ว นําคาผลรวมมาหารดวย
จํานวนปที่ เก็บขอมูล เพ่ือหาคาปริมาณความ
ตองการเฉล่ียตอป 

          2.5) รวบรวมขอมูลคาใชจายการเก็บ
รักษาสินคาคงคลังทั้งหมดตอปมาหารดวยจํานวน
หนวยสินคาหมุนเวียนที่เก็บรักษาในคลังสินคา
เฉลี่ยตอป จะไดเปนคาใชจายการเก็บรักษาสินคา
คงคลังตอหนวยตอป 

          2.6) รวบรวบขอมูลมูลคาสินคาตอป โดย
นําปริมาณความตองการวัตถุดิบอลูมิเนียมเฉลี่ยตอ
ปคูณดวยราคาสินคาตอหนวย จะไดเปนมูลคา
สินคาตอป 

         2.7) รวบรวบขอมูลสินคาคงคลังที่เหลือตอ
ปจากการนับสินคาคงเหลือของบริษัท 

         2.8) ปริมาณการสั่งซื้อแบบประหยัดของ
สินคาหมุนเวียนประเภทวัตถุดิบเสนอลูมิเนียมใน
คลังสินคา ตามสูตรตัวแบบขนาดการสั่งซื้อแบบ
ประหยัดอุปสงคคงที่และสินคาคงคลังไมขาดมือ 

         2.9) วิเคราะหหาตนทุนสินคาคงคลัง
โดยรวมเฉล่ียตอปของการส่ังซื้อสินคาหมุนเวียน 

เมื่อกําหนดใหสั่งซ้ือเทากับปริมาณการส่ังซ้ืออยาง
ประหยัด 

      2.10) เปรี ยบ เ ทียบตน ทุนสิ นค าคงคลั ง
โดยรวมในการสั่ งซื้อ เสนอลูมิ เนียมจากแนว
ทางการสั่งซื้อแบบประหยัดกับแนวทางท่ีใชในอดีต 

การวิเคราะหขอมูล 

        สูตรที่ ใช ในการวิ เคราะห งานวิจัยการ
วิเคราะหปริมาณการสั่งซ้ือแบบในอดีต การส่ังซื้อ
แบบปจจุบันสามารถคํานวณไดจาก 

1. สูตรปริมาณการสั่งซื้อตอครั้ง  

2. สูตรปริมาณการสั่งซื้อสินคาแบบประหยัด EOQ 
(Economic order quantity)  (ไสว ศิริทองถาวร
,2563) 

3. สูตรหาคาใชจายสินคาวัตถุดิบเสนอลูมิเนียม
โดยรวมทั้งแบบปจจุบันและแบบการส่ังซื้อแบบ
ประหยัด (EOQ) ที่มีมูลคาสูง (ฉฬาปณ พันธุเจริญ, 
2552)  

ผลการวิจัย 

 ผูวิจัยนําเสนอผลการวิจัยตามขั้นตอนวิจัย
ที่จัดกลุมตามวัตถุประสงคของการวิจัยดังตอไปนี้ 

 1) คาใชจายในการส่ังซ้ือของแผนกจัดซื้อ
ตั้งแตวันที่ 1 มกราคม 2561 ถึง 31 ธันวาคม 
2562 พบวา มีจํานวนครั้งที่สั่งซ้ือโดยยึดตามวันท่ี
ที่สั่งซื้ออลูมิเนียมสําหรับผลิตลอขนาด 16 และ 17 
นิ้วเทากับ 122 ครั้งตอระยะเวลา 2 ป หรือเฉลี่ย 
61 ครั้งตอป 

 2) คาใชจายในการส่ังซื้อตอครั้งมีคา
เทากับ 2,975.41บาท/ครั้ง 

3) คาใชจายการเก็บรักษาสินคาคงคลัง
พบวามีคาใชจายการเก็บรักษาสินคาคงคลังโดยคิด
คาเฉลี่ยจากระยะเวลา 2 ป คาเทากับ 1,184,923 
บาท/ปจึงคิดตามสัดสวนพ้ืนที่ที่ใชจัดเก็บจาก
คาใชจายรวมไดเทากับ 296,230.75 บาท/ป 
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 4) ปริมาณความตองการของเสน
อลูมิเนียมทั้งสองขนาดรวมเฉล่ียตอป 364,162.20 
กิโลกรัม/ป 

5) คาใชจายการเก็บรักษาสินคาคงคลังตอ
หนวยตอป 0.81 บาท/กิโลกรัม/ป 

6) คาสินคาคงคลังตอป 37,290,209.28 
บาท/ป 

7) ปริมาณสินคาคงคลังเฉลี่ยตอปมีคา
เทากับ 20,916.30 กิโลกรัม/ป 

8) ปริมาณการส่ังซื้ออยางประหยัดของ
สินคาหมุนเวียนประเภทวัตถุดิบเสนอลูมิเนียมใน
คลังสินคาการสั่งซื้อในอดีต 5,969.87 กิโลกรัม/
ครั้งจํานวนครั้งที่สั่งซื้อ 61 ครั้งตอปขนาดการ
สั่งซื้อตอคร้ังที่ประหยัด 51,724.15 กิโลกรัม
จํานวนครั้งที่สั่งซื้อ 7.04 ครั้งตอป 

9) ตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมในการ
สั่งซื้อเสนอลูมิเนียมจากแนวทางการสั่งซื้อแบบ
ประหยัดที่สุด มีคาเทากับ 41,869.56 บาท 

 10) ผลตางระหวางตนทุนสินคาคงคลัง
โดยรวมตามแนวทางการสั่งซื้อแบบประหยัดที่ได
จากขอ 9) กับตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมตาม
แนวทางในอดีตที่ไดจากขอ 3) พบวา ปริมาณที่
สั่ งซื้ อ ในแตละครั้ งจากแนวทาง ท่ีใช ในอดีต 
5,969.87 กิโลกรัมแนวทางการส่ังแบบประหยัด
เทากับ 51,724.15 กิโลกรัม จะเห็นไดวาจํานวน
ครั้งที่สั่งซื้อเดิมจาก 61 ครั้ง แนวทางการส่ังแบบ
ประหยัดลดลง 54 คร้ัง เหลือ 7 คร้ังโดยประมาณ 
แนวทางการสั่งแบบประหยัดมีจํานวนครั้งที่สั่งซ้ือ
ลดลง แตปริมาณการส่ังซื้อในแตละคร้ังมากขึ้น 
ปริมาณความตองการของเสนอลูมิเนียมสองขนาด
รวมเฉลี่ยตอปเทากับ 364,162.20 กิโลกรัมระดับ
สินคาคงคลังเฉลี่ยของเสนอลูมิเนียมสําหรับใชผลิต
ลอรถจักรยานยนตขนาด 16 และ 17 นิ้ว แนว
ทางการ ส่ั งแบบประหยัด เท ากับ  25,862.08 
กิโลกรัม แนวทางที่ใชในอดีต 2,984.94 กิโลกรัม 

แตจํานวนครั้งที่สั่งซื้อ 61 ครั้ง ครั้งละ 5,969.87 
กิโลกรัม สั่งเพ่ือเปนไปตามใบสั่ง ซ้ือของลูกคา 
ปริมาณการสั่งซื้อตอปแ น ว ท า ง ท่ี ใ ช ใ น อ ดี ต 
364,162.20 กิโลกรัมพบวาสินคาที่อยูแทบไมมี
การใชงาน อาจจะไมไดมีการตรวจนับสินคา ทําให
ไมไดปรับปรุงขอมูลระดับสินคาคงคลังกอนการ
สั่งซ้ือ ดังนั้นกอนการส่ังซื้ออาจจะตรวจนับสินคา
เพ่ือทบทวนในการปรับระดับสินคาคงคลังกอนการ
สั่งซื้อใหม จึงทําใหสินคาไมมีการหมุนเวียน โดย
คาใชจายตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมประกอบดวย 
คาใชจายในการส่ังซ้ือ และคาใชจายเก็บรักษาจาก
แนวทางที่ใชในอดีต 477,730.75 บาท ลดลง 
435,861.19 บาท เปนแนวทางการส่ังแบบ
ประหยัดเหลือ 41,869.56 บาท 

สรุปผลการวิจัยและอภิปรายผล 

ผลการวิจัยตามวัตถุประสงคขอที่ 1 วิเคราะห
ปริมาณการ ส่ั งซื้ ออย า งประหยัด ของสินค า
หมุ น เ วี ย น เ ส น อลู มิ เ นี ย มที่ ใ ช สํ า ห รั บ ผลิ ต
รถจักรยานยนตขนาด 16 และ 17  พบวาขนาด
การ ส่ั งซื้ อ ต อค รั้ ง ท่ี ป ระหยั ด คื อ  51,724.15 
กิโลกรัมตอครั้ง จํานวนครั้งที่สั่งซ้ือ 7 ครั้งตอป
โดยประมาณ 

 ผลการวิจัยตามวัตถุประสงคขอ ท่ี  2 
เปรียบเทียบตนทุนสินคาคงคลังโดยรวมในการ
สั่งซื้อเสนอลูมิเนียมจากแนวทางการส่ังซื้อแบบ
ประหยัดกับแนวทางที่ใชในอดีต ตนทุนสินคาคง
คลังโดยรวมในปจจุบันกอนการวิจัยมีคาใชจาย
สินคาคงคลัง 477,730.75 บาท หลังจากการ
คํานวณใชการส่ังซื้อโดยรวมแบบประหยัดจะมี
คาใชจายลดลงเหลือ 41,869.56 บาท ทําใหคาใช
เสนอลูมิเนียมสําหรับใชผลิตลอรถจักรยานยนต
ขนาด 16 และ 17 นิ้วลดลง 

อภิปรายผลการวิจัย 

          ในการวิ จั ย เรื่ องนี้ สามารถอภิปราย
ผลการวิจัยครอบคลุมตามวัตถุประสงคของการ
วิจัยไดดังตอไปน้ี 
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           1. ผลการวิจัยพบวาปริมาณการส่ังซื้อแต
ละครั้งตามแนวทางการสั่งซื้อแบบประหยัดเทากับ 
51,724.15 กิโลกรัมตอครั้งสวนแนวทางท่ีใชใน
อดีต5,969.87 กิโลกรัมตอคร้ังและแนวทางการส่ัง
แบบประหยัดลดลงเหลือ 7 คร้ัง จากแนวทางที่ใช
ในอดีตจํานวนครั้งที่สั่งซื้อ 61 ครั้ง สอดคลองกับ
งานวิจัยทวนชัย ศิริฟา (2552) จากผลการคํานวณ
แบบพ้ืนฐานท่ีความตองการมีความแนนอน 
จํานวนคร้ังของการออกคําสั่งซื้อจะเหลือเพียง 15 
ครั้ง คิดเปนตนทุนเทากับ 23,915 บาท คาใชจาย
ไดเทากับ 46,706,310 บาท จากเดิม 57 คร้ัง คิด
เปนตนทุนเทากับ 91,200 บาท (ทวนชัย ศิริฟา 
,2552) 

         2. จากการอภิปรายผลการวิจัยขอมูล
คลังสินคาซึ่งพบวา  

                2.1 จากเดิมบริษัทอาจจะมี
ตรวจสอบสินคาคงคลังเปนแบบรายปเพียงปละ
ครั้ง ทําใหสินคาที่อยูแทบไมมีการใชงาน อาจจะ
เปนเพราะไมไดมีการตรวจนับสินคา ทําใหไมไดมี
ปรับปรุงขอมูลสารสนเทศระดับสินคาคงคลังกอน
การสั่งซื้อ ดังนั้นกอนการส่ังซื้ออาจจะตองมีการ
ตรวจนับสินคาเพ่ือทบทวนในการปรับระดับสินคา
คงคลังกอนการส่ังซื้อใหม  

               2.2 การปรับเปลี่ยนกระบวนการผลิต
จากเดิมบริษัทอาจจะผลิตแบบตามคําสั่งซื้อของ
ลูกคา จากการทําวิจัยการสั่งซื้อแบบประหยัดเปน
กระบวนการผลิตแบบตอเน่ือง โดยมีสมมุติฐาน
ที่วาคือ อุปสงคคงที่ ราคาสินคาคงท่ี สินคาไมขาด
มือ การนําไปใชตองใชเวลาระยะหนึ่ง         

        3. ผลการวิจัยพบวา ตนทุนสินคาคงคลัง
โดยรวมประกอบดวย คาใชจายในการสั่งซื้อ และ  
คาใชจายเก็บรักษา จากแนวทางที่ใชในอดีตมีคา
เทากับ 477,730.75 บาท แนวทางการส่ังแบบ
ประหยัดมีคาเทากับ 41,869.56 บาท คาใชจาย
ลดลงเพราะวาจํานวนครั้งที่สั่งซื้อลดลง แตสั่งใน

ปริมาณแตละครั้งที่มากขึ้นทําใหตนทุนสินคาคง
คลังโดยรวมลดลงถึง 10 เทา  

ขอเสนอแนะในการนําผลการวิจัยไปใช 

         1. ผลวิจัยครั้งนี้พบวา จํานวนครั้งท่ีสั่งซื้อ
ลดลง อาจทําใหมีคาใชจายในการสั่งซ้ือเกี่ยวของ
ตอครั้งที่สั่งซ้ือ เชน คาตรวจนับสินคามีคาเพ่ิมขึ้น 
อีกหนึ่งปญหาที่เกิดขึ้นจากจํานวนครั้งที่สั่งซื้อ
ลดลงคือ แผนกจัดซื้อท่ีทําหนาที่เกี่ยวกับการส่ังซื้อ
เกิดการวางงานและมีเวลาวางมากขึ้น จึงเสนอแนะ
ใหพนักงานที่ทําหนาที่เกี่ยวกับการจัดซื้อที่วางมาก
ขึ้นใหรับผิดชอบในสวนงานดานอ่ืนแทน พนักงาน
ที่ทําหนาเกี่ยวกับการคลังสินคาใหรับผิดชอบการ
เก็บรักษาดูแลการหมุนเวียนของสินคาคงคลังเดิม
ใหหมดกอนเพ่ือใชระดับสินคาคงคลังใหมีระดับ
นอยลง 

         2. จากการศึกษา พบวาวิธีการการผลิต
แบบเดิม จากเปนการผลิตแบบตามคําสั่งซื้อของ
ลูกคาหากปรับมาใช แบบการส่ังซ้ือแบบประหยัด
ใหเหมาะสมและสอดคลองกับการนําไปใชตามตัว
แบบขนาดการสั่งซื้อประหยัด (EOQ) จะตองใช
เวลาในการปรับสภาพและเปลี่ยนกระบวนการ
ผลิตใหเปนแบบตอเนื่อง  

ขอเสนอแนะในการวิจัยครั้งตอไป 

           1. ควรศึกษากับรายการสินคาคงคลังใน
กลุมอ่ืนๆ ดวย ที่เกี่ยวกับกระบวนการผลิต จะทํา
ใหการจัดการสินคาคงคลังโดยรวมมีประสิทธิภาพ
มากข้ึน 

         2. ควรศึกษาตัวแบบการสั่งซื้อแบบ
ประหยัดดวยตัวแบบอ่ืน เชน ตัวแบบขนาดการ
สั่งซื้อที่ประหยัดทยอยรับทยอยใชสินคา หรือตัว
แบบอุปสงคไมแนนอน เปนตน 
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